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Szkolenia

W celu zapewnienia jak najwyzszego po-
ziomu bezpieczenstwa pracy i najwyzszej
skutecznosci i wydajnosci eksploatadji, firma
SKF organizuje szczegotowe szkolenia dla
klientow. Zalecamy uczestnictwo w takich
szkoleniach. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy o kontakt z odpowiednim
adresem serwisu firmy SKF.

Copyright
© Copyright SKF
Wszelkie prawa zastrzezone.

Gwarancja

Instrukcja nie zawiera zapisow dotyczacych
gwarancji. Zapisy takie znajduja sie w na-
szych ogdlnych warunkach handlowych.

Adres serwisu, Ameryka Pétnocna
SKF Lubrication Business Unit
Lincoln Industrial

5148 North Hanley Road, St. Louis,
MO. 63134 USA

Ograniczenie odpowiedzialnosci
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
zwigzanej ze szkodami wynikajgcymi z na-
stepujgcych zdarzen:

o Zastosowanie urzadzenia niezgodnie z
jego przeznaczeniem, nieprawidtowy
montaz, eksploatacja, ustawianie, kon-
serwacja, naprawy lub wypadki.

o Zastosowanie niewtasciwych srodkow
smarnych

o Nieprawidtowa reakcja na usterki
o Samodzielne zmiany produktu

o Szkodliwe dziatanie zamierzone lub
niedbalstwo.

o Zastosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych.

o nieprawidtowe planowanie lub konstruk-
cja centralnego systemu smarowania

Odpowiedzialnos¢ za szkody wynikajgce z
zastosowania naszego produktu sg ograni-
czone wartoscig danego urzadzenia. Odpo-
wiedzialnos¢ za jakiekolwiek szkody posred-
nie jest wykluczona.
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Wyjasnienia dotyczgce symboli, wskazowek i skrotow

Wyjasnienia dotyczace symboli, wskazowek i skrotow

Symbole te moga zosta¢ zastosowane w tresci instrukcji. Symbole zastosowane we wskazéwkach dotyczgcych bezpieczenstwa oznaczaja typ

oraz zrodto zagrozenia.

Niebezpieczne napiecie
elektryczne
Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia

A Ogolny symbol ostrzegawczy

Wciagniecie

Elementy wrazliwe
elektrostatycznie

Stosuj érodki ochrony osobistej

(okulary ochronne) @ (zabezpieczenie twarzy)
C € znakce

a Uruchomienie produktu

Stosuj $rodki ochrony osobistej
(obuwie ochronne)

Przewod ochronny

(Klasa ochrony | lub wzmocnionej izolacji

(klasa ochrony 1)

XKy,
%é) Utylizacja, recykling

Skutek

Smierd, ciezkie
obrazenia ciata
Smier¢, ciezkie

Stopien zagrozenia

WAN NieBezPiECZENSTWO

Bezposrednie

/\ OSTRZEZENIE TC, ciez Mozliwe
obrazenia ciata
/\ OSTROZNIE Lekkie obrazenia | 1o ;e
ciata

UWAGA Szkody materialne, Mozliwe
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A Obszar zagrozenia wybuchem @

Stosuj srodki ochrony osobistej

Ochrona za pomoca podwajnej

Prawdopodobienstwo

& Ryzyko upadku

& Struga pod ciénieniem

P>

Gorgce powierzchnie

(1)

Podniesiony ciezar
Nie zezwalaj na zblizanie sie
0s6b nieupowaznionych

Stosuj érodki ochrony osobi-
stej (rekawice robocze)

o Ogolny znak nakazu

: Ochrona za pomoca niskiego

Stosuj érodki ochrony oso-
bistej (ubranie ochronne)

Bezpieczna izolacja galwa-

napiecia niczna (klasa ochrony ll)

(klasa ochrony Ill)
Utylizacja urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych

Symbol Znaczenie
[ ] Wskazowki dotyczace czynnoéci sekwencyjnych
O Wyliczenia
& oznacza inne sytuacje, przyczyny lub skutki

akF



Wyjasnienia dotyczgce symboli, wskazowek i skrotow

odn.
ok.
tzn.
ew.

w razie
potrzeby
wraz z
min.
maks.
min.
itp.

np.

POD=s<_"TCE
8&8= =

Ah
Hz
nz

normalnie
otwarty
brak

ft.

akF

odnos$nie
okoto

to znaczy
ewentualnie

w razie potrzeby

wraz z

minimalnie
maksymalnie

Minuta

i tym podobne

na przyktad

Kilowat

Napiecie elektryczne
Opornosc elektryczna
Natezenie pradu elektrycznego
Wolt

Wat

Prad zmienny

Prad staty

Amper

Amperogodzina
Czestotliwos¢ (Herc)
styk rozwierny (normalnie
zamkniety)

Styk zwierny (normalnie
otwarty)

nie ma zastosowania

stopy

“C

godz.
s

d
Nm
ml
ml/d
cm3
mm
|
db (A)

>

<
+
0
kg

wilg.wzgl.

obr./min
N
N%

Stopien Celsjusza
Kelvin

Niuton

Godzina

Sekunda

Dzien

Niuton razy metr
Mililitr

Mililitr na dzien
Centymetr szecienny
Milimetr

Litry

Poziom cisnienia akustycznego
wiekszy niz

mniejszy niz

plus minus

Srednica

Kilogram

Wilgotnos¢ wzgledna
okoto

rowny

Procent

Promil

wiekszy lub rowny

mniejszy lub réwny
Milimetr kwadratowy
Obrotow na minute
zwieksza wartoé¢
zmniejsza wartos¢

llustr.1 Skroty i wspotczynniki przeliczeniowe

°F Stopien Fahrenheita

Oz. Undja

fl. oz. Uncja ptynu

in. Cal

psi Funt na stope kwadratowa

sg.in. Cal kwadratowy

cu. in. Cal sze$cienny

mph Mila na godzine

obr./min | Obrotéw na minute

gal. Galon

lb. Funt

hp Kon mechaniczny

kp Kilofunt

fpsec Stopa na sekunde

Wspotczynniki przeliczeniowe

Dtugosc 1 mm=0.03937 in.

Powierzchnia 1 cm2=0.155 sq.in.

Objetos¢ 1 ml=0.0352 fl.oz.
11 =2.11416 pints (US)

Masa 1 kg = 2.205 lbs.
19=0.03527 oz.

Gestosc 1 kg/cm3 = 8.3454 |b./gal.(US)
1 kg/cm3 = 0.03613 lb./cu.in.

Sita 1N=0.10197 kp

Cisnienie 1 bar=14.5psi

Temperatura °C=(°F-32)x 5/9

Moc 1 kW =1.34109 hp

Przyspieszenie 1 m/s? = 3.28084 ft./s2

Predko$¢: 1 m/s = 3.28084% fpsec.
1m/s =2.23694 mph
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1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

1.1 Ogolne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

o Obowiazkiem wtasciciela jest zapewnie-
nie zapoznania sie z treécig i przeczytania
instrukgji obstugi przez wszystkie osoby
zaangazowane w obstuge urzadzenia
oraz przez pracownikow zajmujgcych
funkcje nadzoru nad tymi osobami. Do-
datkowo obowigzkiem wtasciciela jest
zapewnienie petnego zrozumienia tresci
tej instrukgji przez personel. Zabrania

sie uruchamiania lub obstugi produktow
bez uprzedniego zapoznania sie z treécig
instrukgji obstugi.

Instrukcja musi by¢ przechowywana w
celu pozniejszego uzycia.

Opisane produkty zostaty skonstruowane
i wykonane z zastosowaniem aktualnych
osiggniec technicznych. Mimo to, nie-
prawidtowe zastosowanie moze spowo-
dowac niebezpieczenstwo pociggajgce

za sobg wypadki z udziatem osob oraz
szkody materialne.

Natychmiast usuwaj usterki pogarszajace
bezpieczenstwo pracy. Przepisy prawne i
inne, dotyczace zapobiegania wypadkom
przy pracy oraz ochrony érodowiska sg

uzupetnieniem tresci niniejszej instrukgji.

951-171-049
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1.2 Ogolne zasady dotyczace zachowania
w trakcie wykonywania wszelkich
czynnosci dotyczacych produktu

o Eksploatacja produktu mozliwa jest
wytgcznie ze Swiadomoscig tgczgcych
sie z nig zagrozen oraz zgodnie z trescig
niniejszej instrukgji.

o Operator musi zaznajomic sie z funkcjami
i zasada dziatania produktu. Konieczne
jest zastosowanie sie do podanych proce-
dur montazowych i procedur obstugi.

o Konieczne jest wyjaénienie jakichkolwiek
niejasnosci dotyczgcych prawidtowego
stanu urzadzenia lub jego montazu /
obstugi. Az do wyjasnienia wszelkich
watpliwosci, eksploatacja urzadzenia jest
zabroniona.

o Nie zezwalaj na zblizanie sie 0sob
nieupowaznionych.

o Stosuj srodki ochrony osobiste;.

o Zastosuj sie do wszystkich wskazowek
dotyczgcych bezpieczenstwa oraz we-

wnetrznych przepisow stworzonych dla
danych czynnosci.

Konieczne jest jasne ustalenie zakresu
kompetendji i odpowiedzialnoéci za po-
szczegolne czynnosci. Wszelkie niejasno-
Sci stanowig istotne zagrozenie bezpie-
czehstwa pracy.

W trakcie pracy maszyny zabronione jest
usuwanie, modyfikacja lub wytaczanie
jakichkolwiek elementdw zabezpieczajg-
cych. Elementy zabezpieczajace musza
by¢ poddawane regularnej kontroli
sprawnosci | kompletnosci.

W przypadku koniecznoéci demontazu
elementow zabezpieczajgcych nalezy je
natychmiast zamontowac po zakonczeniu
wykonywania odpowiednich prac i spraw-
dzi¢ sprawnos¢ ponownie zamontowa-
nych elementow zabezpieczajgcych.

Usuwanie usterek wykonuj z uwzgled-
nieniem zakresu obowigzkow i odpo-
wiedzialnosci. W przypadku usterek
wykraczajgcych poza zakres kompetencji
nalezy natychmiast poinformowac
przetozonego.

W Zadnym przypadku nie wykorzystu;j
elementdw systemu centralnego smaro-
wania do wspinania sie.
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1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1.3 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Zasilanie punktow smarowania smarem

W progresywnym systemie smarowania w
ramach podanych w instrukgji parametréw,
danych technicznych i limitow.

Zastosowanie urzadzenia jest dopuszczalne
wytgcznie w ramach dziatalnoéci przemy-
stowej i ekonomiczne;.

1.4 Przewidywalne, nieprawidtowe
zastosowanie

Inne zastosowanie jest zabronione, w szcze-
golnosci dotyczy to eksploatadji:

o poza podanym zakresem temperatury
otoczenia

o zzastosowaniem nieatestowanych mate-
riatow eksploatacyjnych

o w wersji C3 (powierzchnia ocynkowana
na czarno) w obszarach wystepowania
agresywnych, korozyjnych substancji

o w obszarach wystepowania szkodliwego
promieniowania (np. jonizacyjnego)

akF

do ttoczenia, przekazywania lub za-
silania substancjami i mieszaninami
niebezpiecznymi zgodnie z zataczni-
kiem 1 czesci 2-5 rozporzadzenia CLP
(WE 1272/2008) lub HCS 29 CFR
1910.1200, oznaczonych symbolami
ostrzegawczymi GHS01-GHS06 oraz
GHS08

do ttoczenia, prowadzenia lub zasilania
gazami, skroplonymi, rozrzedzonymi,
oparami oraz cieczami, ktorych ciénienie
pary przy dopuszczalnej temperaturze
otoczenia jest wyzsze o ponad 0,5 bara
od normalnego ciénienia atmosferyczne-
go (1013 mbar)

z zastosowaniem innych $rub zamyka-
jacych niz podane w niniejszej instrukgji
obstugi

z zastosowaniem innych ztgczy wloto-
wych i wylotowych innych niz podane w
niniejszej instrukcji obstugi

z zastosowaniem innych érub regula-

cyjnych do rozdzielaczy dozujacych, niz
podane w niniejszej instrukgji obstugi

951-171-049
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1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.5 Wskazowka do dyrektywy dotyczacej
urzadzen wysokocisnieniowych
2014/68/UE

Urzadzenie nie osigga wartosci granicznych
okreélonych w artykule 4, paragraf 1, litera
(a), cyfra (ii) i zgodnie z artykutem 1, rozdziat
2, litera (f), nie nalezy do obszaru zastoso-
wania okreslonego w dyrektywie dotyczacej
urzadzen wysokociénieniowych 2014/68/
UE.

1.6 Zmiany produktu

Samodzielne zmiany i przebudowy moga
miel nieprzewidziany wptyw na bezpie-
czenstwo. Z tego powodu wykonywanie
samodzielnych zmian i przebudow jest écisle
zabronione.

1.7 Kontrola przed dostawa

Przed dostarczeniem urzadzenia wykonane
zostaty nastepujgce czynnosci kontrolne:

o Testy sprawnosci

951-171-049
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1.8 Obowiazujaca dokumentacja dodat-
kowa

Obok tresci niniejszej instrukcji obowigzuja
takze nastepujace dokumenty przewidziane
dla tej grupy docelowej:

o instrukcje dotyczace stosowanej pompy
smarowania

o wskazowki zaktadowe, przepisy dotycza-
ce atestow

o karty danych substancji niebezpiecznych
stosowanych srodkdéw smarnych

W razie potrzeby:
o Dokumentacja projektowa

o Instrukcje innych komponentow koniecz-
nych do uruchomienia systemu central-
nego smarowania

-10-

akF



1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1.9 Osoby uprawnione do eksploatacji

1.9.1 Operator

Osoba posiadajgca wyksztatcenie, wiedze
oraz doéwiadczenie umozliwiajgce wyko-
rzystanie funkcji maszyny w normalnych
warunkach roboczych. Dotyczy to takze uni-
kania mozliwych zagrozen pojawiajgcych sie
w trakcie pracy maszyny.

1.9.2 Mechanik

Osoba o odpowiednim wyksztatceniu, wiedzy
oraz doéwiadczeniu, potrafigca rozpoznac

i unikac zagrozen powstajacych w trakcie
transportu, montazu, uruchomienia, eksplo-
atacji, konserwacji, napraw i demontazu.

1.9.3 Elektryk

Osoba posiadajgca wyksztatcenie, wiedze
oraz doéwiadczenie, potrafigca rozpoznac
i unikac zagrozen zwigzanych z prgdem
elektrycznym.

akF

1.10 Wskazowki dotyczace technikow zat-
rudnionych przez zewnetrzne firmy

Przed rozpoczeciem wszelkich prac, technicy
zewnetrzni muszg zostac przeszkoleni przez
wtasciciela w zakresie przepisow dotycza-
cych bezpieczenstwa obowigzujgcych w
danym przedsiebiorstwie oraz obowiazuja-
cych przepisow dotyczgcych zapobiegania
wypadkom oraz funkcjonowania nadrzednej
maszyny i jej elementdw zabezpieczajgcych.

1.11 Zapewnienie $rodkow ochrony
osobistej

Obowiazkiem operatora jest zapewnienie w
miejscu eksploatacji urzadzenia odpowied-
nich srodkdw ochrony osobistej.

-11 -

1.12 Eksploatacja

W trakcie uruchomienia i eksploatacji ko-
nieczne jest uwzglednienie nastepujacych
informacji.

o Wszystkie dane zamieszczone w ni-
niejszej instrukeji oraz w dodatkowej
dokumentacji

o Woszystkie obowiazujace operatora zasady
i przepisy

1.13 Wytaczanie w sytuacji awaryjnej
Wytaczanie w sytuacji awaryjnej nastepuje
przez:

o wytaczanie pompy smarowania/nad-
rzednej maszyny, w ktorej produkt jest
zintegrowany

o uruchamianie, w razie potrzeby, wytgcz-
nika awaryjnego nadrzednej maszyny

951-171-049
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1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.14 Transport, montaz, konserwac-
ja, usterki, naprawy, wycofanie z
eksploatagji, utylizacja

Wszystkie osoby muszg zostac poinfor-
mowane o przebiegu jakichkolwiek prac
przed ich rozpoczeciem. Zastosu; sie do
zaktadowych przepisow ostrzegawczych
oraz instrukgji roboczych.

Transport tylko za pomoca odpowiednich
elementéw i podnosénikow po oznaczo-
nych drogach transportowych.

Bardzo niska lub wysoka temperatura
moze utrudnic przeprowadzanie czyn-
nosci konserwacyjnych lub naprawczych
(np. zmiana lepkosci $rodka smarnego).
Z tego wzgledu zaleca sie wykonywanie
prac konserwacyjnych i naprawczych w
wysokiej temperaturze.

Przed rozpoczeciem wykonywania prac
dotyczacych produktu oraz maszyny, w
ktorej produkt zostanie zintegrowany,
odtacz zasilanie elektryczne i zabezpiecz
je przed omytkowym wtgczeniem.

951-171-049
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Stosujgc wtasciwe srodki zablokuj w
trakcie pracy ruchome elementy w celu
unikniecia wykonywania przez nie nie-
kontrolowanego ruchu, prowadzacego do
zmiazdzenia przez czesci ciata.

Montaz produktu dopuszczalny jest tylko
poza obszarem roboczym ruchomych
czesci i w wystarczajgcej odlegtosci od
zrodet wysokiej lub niskiej temperatury.
Montaz nie moze powodowac uszkodzen
lub pogorszenia funkcjonowania innych
agregatow maszyny lub pojazdu.

Osusz lub przykryj mokre lub sliskie
powierzchnie.

Przykryj gorace lub chtodne
powierzchnie.

-12 -

o Konieczne otwory wykonuj tylko w

niekrytycznych elementach nie przeno-
szacych zadnych obcigzen. Wykorzystaj
wykonane otwory. W trakcie wiercenia
zachowaj ostrozno$¢ aby nie uszkodzic
przewodow smarowania i kabli.

Uwzglednij zagrozenie przecieraniem
sie elementow. Chron odpowiednie
elementy.

akF



1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Wszystkie zastosowane komponenty mu-
sz by¢ przystosowane do maksymalnego
ci$nienia roboczego i maksymalnej i mini-
malnej temperatury otoczenia.

Zadne elementy nie moga by¢ obciazane
w sposob powodujacy ich skrecanie, Sci-
nanie lub zginanie.

Przed zastosowaniem sprawdz czystos¢
elementdw i ew. oczysd je.

Przed montazem, przewody srodka
smarnego muszg zosta¢ wypetnione
srodkiem smarnym. Utatwia to pozniej-
sze odpowietrzanie systemu centralnego
smarowania.

Uwzglednij podane wartosci momentu
dokrecania. W trakcie dokrecania stosuj
kalibrowany klucz dynamometryczny.

W trakcie przeprowadzania prac doty-
czacych ciezkich elementow stosuj odpo-
wiednie narzedzia do podnoszenia.

Unikaj pomytek, nieprawidtowego mon-

tazu zdemontowanych elementow. Stosu;j
odpowiednie oznaczanie elementow.

akF

1.15 Pierwsze uruchomienie, codzienne

uruchamianie o

Sprawdz, czy:

o

wszystkie elementy zabezpieczajgce sa
kompletne i sprawne

wszystkie przytacza sg prawidtowo wy-
konane i podtgczone

wszystkie czesci sg prawidtowo
zamontowane

-13 -

1.16 Czyszczenie

Zastosowanie palnych srodkow czysz-
czacych stanowi zagrozenie pozarowe.
Stosuj wytacznie niepalne, przeznaczone
do tego celu $rodki czyszczace.

Nie nalezy uzywac agresywnych srodkow
czyszczacych.

Doktadnie usuwaj z produktu pozostato-
Sci srodkow czyszczacych.

W razie mozliwoéci, nie stosuj parowych
lub wysokocisnieniowych urzadzen
czyszczacych.

Odpowiednio oznacz wilgotne obszary.
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1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.17 Oznaczenia i konwencje nazewnictwa
Uwzglednij nastepujgce oznaczenia i
konwencje: W zaleznoéci od wynikéw oceny
Mozliwe oznaczenia zagrozen wystepujacych w miej-
1-22 Numeracja wylotow scupracy, .obovxfiazki.em ope-
xxoooooox Kod produkgii ratora moze by¢ umieszczenie
o dodatkowych oznaczen, takich
<> Wyloty 0 wspolnym zasilaniu jak ostrzezenia (np. Dotyczace
B¢ >q  Wyloty, ktérych zamkniece goracej powierzchni), znaki na-
jest zabronione kazu lub zakazu albo oznakowa-
Wyproduko- Kraj pachodzenia nie zgodne z GHS.
Wano W Xxxx
SSVxxx -A = Gwint NPTF
-VA = Stal nierdzewna 1.4305
-VAMO = Stal nierdzewna 1.4571
-ZnNi = niklowany

brakdanych = ocynkowany na czarno

Konwencje nazewnictwa

A

B
C
D

= Poziom ttoka sterowania

Poziom ttokdw dozujgcych (dotyczy
rozdzielaczy dozujgcych)

= Poziom wylotu

= Poziom wlotu

951-171-049
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llustr.2 Oznaczenia i konwencje nazewnictwa
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1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1.18 Inne zagrozenia

Inne zagrozenie

Obrazenia ciata, szkody materialne spowodo-
wane upadnieciem podniesionych elementow

Obrazenia ciata, szkody materialne spowo-
dowane przechyleniem lub upadnieciem pro-
duktu albo zastosowaniem nieprawidtowego
momentu dokrecania

Uszkodzenia ciata i szkody materialne spowo-
dowane wyciekiem srodka smarnego

Niebezpieczenstwo zerwania i uszkodzen
przewodow smarowania zamontowanych do
ruchomych elementow maszyny.
Wytrysniecie srodka smarnego przez niepra-
widtowe potaczenia srubowe komponentow
lub przytacza przewodow smarowania

Zagrozenie odniesienia obrazen ciata na
skutek poluzowania sie wcisnietych kulek przy
stosowaniu rozdzielaczy z czarng ocynkowang
powierzchnig (wersja C3) w $rodowisku o wy-
sokiej korozyjnosci.

Fazy eksploatacji:

Mozliwos¢ wystapienia ¢

w cyklu eksploatacji

ABC GH

B C G

BCDEFG

CD

CD FG

DEFGH

K

K

rodki zapobiegawcze / czynnosci naprawcze

Nie zezwalaj na zblizanie sie 0sob nieupowaznionych. Pod podniesionymi ele-
mentami nie moga znajdowac sie zadne osoby. Podnos elementy wytacznie za
pomoca odpowiednich podnosnikow.

Uwzglednij podane wartosci momentu dokrecania. Mocuj produkt wytgcznie
na komponentach o odpowiedniej noénosci. Przestrzegaj podanych w niniejszej
instrukcji momentow dokrecania.

Zachowaj ostroznos¢ przy podtaczaniu i odtgczaniu przewodow smarowania.
Stosuj ztgczki i przewody hydrauliczne przystosowane do podanych wartosci
ciénienia. Nie montuj przewodéw smarowania do ruchomych lub powodujacych
przetarcie elementow. W razie koniecznosci zastosuj spirale chronigce przed za-
tamaniem lub ostony przewodow.

Nie montuj do ruchomych elementow. Jezeli unikniecie takiego montazu nie jest
mozliwe, zastosuj elastyczne przewody smarowania.

Stosuj ztgczki i przewody smarowania przystosowane do podanych wartoéci
ci$nienia. Przed uruchomieniem sprawdz, czy sg one prawidtowo przytgczone i
czy nie sg uszkodzone.

W érodowiskach silnie korozyjnych moga by¢ stosowane wytacznie rozdzielacze
w wers;ji C5 (stal nierdzewna).

A =transport, B = montaz, C = pierwsze uruchomienie, D = eksploatacja, E = czyszczenie, F = konserwacja, G = usterka, naprawa,

H = wycofanie z eksploatacji, K = Utylizacja

akF
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2. Srodki smarne

2. Srodki smarne

2.1 Informacje ogolne

Srodki smarne sg stosowane w okreslonym
przeznaczeniu. Skutecznos¢ w zastosowaniu

wymaga spetnienia przez érodki smarne
roznych wymagan.

Najwazniejsze wymagania dotyczace srod-

kow smarnych:

o

o

e}

Obnizenie tarcia i zmniejszenie zuzycia
Ochrona przed korozjg
Zmniejszenie hatasu

Ochrona przed zanieczyszczeniami lub
przedostaniem sie obcych ciat

Chtodzenie (gtdwnie oleje)

Duza zywotnos¢ (stabilnos¢ fizyczna/
chemiczna)

Aspekty ekonomiczne i ekologiczne

951-171-049
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0

0

Dopuszcza sie stosowanie wy-
tacznie atestowanych érodkow
smarnych (patrz rozdziat ,Dane
techniczne”). Stosowanie nieod-
powiednich érodkow smarnych
moze spowodowac uszkodzenie
produktu.

W razie mozliwoéci nie mieszaj
srodkdw smarnych. Moze to
powodowac nieprzewidziane
zmiany przydatnosci do tto-
czenia oraz mie¢ wptyw na
sprawnosc systemu centralnego
smarowania.

Zastosuj sie do treéci kart cha-
rakterystyki stosowanych érod-
kow smarnych oraz ew. umiesz-
czonych na opakowaniu znakéw
ostrzegawczych.

~16 -

0

Duza liczba mozliwych dodatkow
moze spowodowac, ze mimo
deklarowanego danymi tech-
nicznymi spetnienia wymagan,
niektore srodki smarne nie beda
w praktyce odpowiednie do sto-
sowania w systemach centralne-
go smarowania (np. niezgodnos¢
syntetycznych érodkow smarnych
i materiatow). W celu unikniecia
tego rodzaju zjawisk, stosuj wy-
tacznie srodki smarne atestowa-
ne przez firme SKF.

akF



2. Srodki smarne

2.2 Dobor érodkéw smarnych

Srodki smarne s integralnym elementem
konstrukcyjnym. Wybor odpowiedniego
srodka smarnego nastepuje juz na etaple
konstrukgji urzadzenia, stanowigcego pozniej
podstawe i gtdwny parametr projektowy

w trakcie planowania systemu centralnego
smarowania.

Decyzja o wyborze odpowiedniego srodka
smarnego nalezy do producenta lub wtasci-
ciela maszyny. Zaleca sie wspotprace z do-
stawcg Srodka smarnego z uwzglednieniem
stosowanego profilu eksploatacji.

W przypadku braku doéwiadczenia w wy-
borze $rodkow smarnych do systemow
centralnego smarowania, prosimy o kontakt
z firma SKF.

W razie potrzeby, firma SKF udzieli wszelkiej
pomocy w doborze komponentéw wta-
sciwych do ttoczenia wybranego érodka
trwatego oraz w planowaniu i dostosowaniu
systemu centralnego smarowania.

Pozwoli to na unikniecie dtugich czaséw
przestoju wynikajgcych z uszkodzenia
maszyny lub urzadzenia albo uszkodzen
systemu centralnego smarowania.

akF

2.3 Wzajemne oddziatywania materiatow

Srodki smarne muszg by¢ przystosowane do
kontaktu z nastepujgcymi materiatami:

o stal, zeliwo szare, mosigdz, miedz,
aluminium

o NBR, FPM,ABS, PA, PUR

2.4 Wtasciwosci temperaturowe

Stosowany srodek smarny musi by¢ przy-
stosowany do wystepujgcego zakresu
temperatury otoczenia. Prawidtowa praca
urzadzenia zaktada utrzymanie odpowied-
niej konsystencji/lepkoéci. Wystapienie
nadmiernego spadku lub wzrostu lepkosci w
zaleznosci do temperatury nie jest dopusz-
czalne. Patrz dane zamieszczone w rozdziale
,Dane techniczne”.

-17 -

2.5 Starzenie sie srodkow smarnych

Po dtuzszym okresie przestoju, przed po-
nownym uruchomieniem maszyny koniecz-
ne jest sprawdzenie przydatnoéci srodka
smarnego do eksploatacji z uwzglednieniem
ew. chemicznych lub fizycznych procesow
starzenia. Zalecamy wykonanie tych czynno-
Scipo 1 tygodniu przestoju maszyny.

W razie wystgpienia watpliwosci dotyczacych
przydatnoéci $rodka smarnego, zaleca sie
jego wymiane oraz, jezeli to konieczne, wy-
konanie recznego, pierwszego smarowania.
W razie potrzeby oferujemy takze mozliwosé
wykonania w naszym laboratorium testow
$rodkow smarnych w celu sprawdzenia moz-
liwoci ich zastosowania (samoczynny wy-
ciek) w systemach centralnego smarowania.

Prosimy o kontakt z najblizszym oddziatem
firmy SKF w przypadku dalszych pytan doty-
czacych srodkow smarnych.

951-171-049
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2. Srodki smarne

2.6 Dodatki state w smarach statych

Uwzglednij nastepujace zalecenia dotyczace
smarow statych:

Grafit

maks. zawartos¢ grafitu 8 %
maks. wielkoé¢ ziarna 25 pm
(najlepiej w formie ptytkowej)

MoS,

max. zawartos¢ MoS, 5 %

max. wielkos¢ ziarna 15 pm

Miedz

Zgodnie z doéwiadczeniem, smary zawiera-
jace miedz moga powodowac tworzenie sie
warstw na ttokach, otworach i pasowanych
powierzchniach montazowych. Moze to
prowadzi¢ do niedroznosci w systemie cen-
tralnego smarowania.

Weglan wapnia

Zgodnie z doéwiadczeniem, smary zawie-
rajace miedz mogg powodowac znaczne
zuzycie ttokdw, otwordw i pasowanych po-
wierzchni montazowych.

951-171-049
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Wodorotlenek wapnia

Zgodnie z doéwiadczeniem, smary zawiera-
jace wodorotlenek wapnia ulegaja silnemu
stwardnieniu, co moze prowadzi¢ do awarii
systemu centralnego smarowania

PTFE, cynk i aluminium

Aktualny stan wiedzy i doswiadczenia prak-
tycznego nie pozwalajg na ustalenie wartosci
granicznych dla tych statych dodatkow sto-
sowanych w érodkach smarnych.

-18 -

2.6.1 Pasty udarowe

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
nadrzednej

Pasty udarowe nie moga by¢ stosowane
jako srodek smarny do tozysk.

UWAGA

Uszkodzenie systemu centralnego
smarowania

Pasty udarowe mogga by¢ ttoczone tylko

z zastosowaniem elementu pompy C. W
tym trybie, maksymalne ciénienie robo-
cze nie moze przekracza¢ 200 barow. W
przeciwnym razie, state dodatki smarne
zastosowane w pastach udarowych moga
zwiekszy(¢ zuzycie elementow systemu.
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3. Informacje ogolne, zasada dziatania

3. Informacje ogodlne, zasada dziatania

3.1 Informacje ogolne

Opisane rozdzielacze sg rozdzielaczami
ttokowymi i stuza do zasilania Srodkami
smarnymi punktow smarowania w syste-
mach smarowania progresywnego. Wydatek
srodka smarnego ma miejsce tak dtugo,

jak dtugo rozdzielacz jest zasilany srodkiem
smarnym ttoczonym pod cisnieniem, wy-
twarzanym przez pompe smarowania.

Ttoczony pod cisnieniem Srodek smarny
przemieszcza kolejne ttoki w rozdzielaczu z
ich potozenia poczatkowego do potozenia
koncowego, ttoczgc tym samym srodek
smarny znajdujacy sie przed ttokiem do
odpowiedniego punktu smarowania/rozdzie-
lacza dodatkowego.

Ruch ttoka ma miejsce dopiero po osig-
gnieciu przez poprzedni ttok swojej pozycji
koncowej. Przesuniecie sie wszystkich tto-
kéw z pozycji wyjéciowej do pozycji koncowej
i z powrotem do pozycji wyjsciowej konczy
cykl pracy rozdzielacza, w ktorym wszystkie
podtaczone punkty smarowania/rozdzielacze
dodatkowe zostaty zasilone dawkg Srodka
smarnego.

akF

Kolejnos¢ dozowania poszczegolnych ttokow
zostata przedstawiona na umieszczonej
obok ilustracji. Sekwencja moze zostact
uruchomiona lub zatrzymana w dowolnym
momencie.

lloé¢ srodka smarnego ttoczonego do
danego punktu smarowania/rozdzielacza
dodatkowego moze zosta¢ zwiekszona w za-
leznosci od wersji stosowanego rozdzielacza.
W tym celu konieczne jest wewnetrzne lub
zewnetrzne potaczenie wyjs¢. W przypadku
rozdzielaczy dozujacych zmiana nastepuje za
posrednictwem érub regulacyjnych.

-19-

llustr.3 Sekwencja dozowania
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3. Informacje ogdlne, zasada dziatania

3.2 Przypadki zastosowania

Rozdzielacze SSV mogga byc stosowane do
niemalze wszystkich zastosowan w progre-
sywnych systemach smarowania.

Typowe zastosowania to:

o Maszyny budowlane

o Pojazdy drogowe

o Maszyny rolnicze

o Obrabiarki

o Turbiny wiatrowe

o Prasy

o Rozlewnie zywnosci i napojow
o Maszyny pakujace

951-171-049
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llustr.4 Przyktad systemu smarowania progresywnego z rozdzielaczami SSV

-20-

akrF



3. Informacje ogdlne, zasada dziatania

3.3 Mozliwo$¢ monitorowania pracy

Opisywane rozdzielacze posiadajg nastepuja-
ce mozliwosci monitorowania pracy lub ste-
rowania. Lista trybéw monitorowania pracy
dla poszczegblnych typow rozdzielaczy za-
mieszczona zostata w danych technicznych.

3.3.1 Monitorowanie optyczne z
wykorzystaniem trzpienia
kontrolnego

Rozdzielacze mogg zosta¢ wyposazone w

trzpien kontrolny umozliwiajgcy wizualng

kontrole ruchu ttoka dozowania.

3.3.2 Elektryczne monitorowanie/
sterowanie za pomoca czujnika
zblizeniowego

Czujnik zblizeniowy wykrywa ruch trzpienia
kontrolnego. Czujniki zblizeniowe sg stoso-
wane w pompach smarowania wyposazo-
nych w ptytke sterowania lub w przypadku
uzycia zewnetrznego sterowania do moni-
torowania i, w razie potrzeby, do konczenia
cyklu smarowania.

akF

3.3.3 Elektryczne monitorowanie/
sterowanie za pomoca detektora
ttokowego

Detektor ttokowy wykrywa ruch ttoka do-

zowania. Czujniki ttokowe sg stosowane

w pompach smarowania wyposazonych w

ptytke sterowania lub w przypadku uzycia

zewnetrznego uktadu sterowania do moni-
torowania i, w razie potrzeby, do konczenia
cyklu smarowania.

3.3.4 Monitorowanie systemowe

Poszczegolne elementy progresywnego
systemu smarowania wyposazonego w
rozdzielacze SSV s3 ze sobg funkcjonalnie
potaczone. Oznacza to, ze w przypadku
wystgpienia niedroznosci w systemie smaro-
wania progresywnego, ttoki rozdzielaczy nie
bedg mogty sie juz porusza¢. W przypadku
zablokowania ttoka, cisnienie w progre-
sywnym systemie smarowania wzrasta do
momentu, gdy smar wydostanie sie przez
zawor nadcisnieniowy pompy smarowania
lub, w przypadku progresywnych systemow
smarowania z kontrolg ciénienia, pompa
smarowania zostanie wytgczona.

-21-
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KN

KA

KS

N/
NP

3. Informacje ogdlne, zasada dziatania

monitorowanie optyczne za pomoca
trzpienia kontrolnego

monitorowanie elektryczne za po-
moca trzpienia kontrolnego i czujnika
zblizeniowego

monitorowanie elektryczne za pomoca
trzpienia kontrolnego i czujnika zbli-
zeniowego zastosowanego po stronie

instalacji klienta )
elektryczne monitorowanie za pomoca

trzpienia kontrolnego sterujacego i wy-
tacznika krancowego

monitoring elektryczny za pomoca
fabrycznie zamontowanego czujnika
zblizeniowego

Monitorowanie pracy trybow
KN, KA, KS, N i NP wymaga

sygnatu przez pompe smaro-

o odpowiedniego przetwarzania

wania wyposazong w ptytke
sterowania lub przez zewnetrzny
uktad sterowania.

6) Odpowiednie oznaczenie zalezy od typu
zastosowanego podtaczenia detektora tto-
kowego (patrz dane techniczne detektora
ttokowego)

951-171-049
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llustr.5 Mozliwe tryby monitorowania pracy (schemat)
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3. Informacje ogolne, zasada dziatania

3.4 Tor érodka smarnego w
rozdzielaczu SSV

Kolejnoé¢ ttoczenia srodka smarnego do po-
szczegolnych wyjs¢ przedstawiona zostata
na przyktadzie rozdzielacza SSV 8.

Przedstawione zostaty ruchy tto-
ka tylko z prawej do lewej pozycji
koncowej. W przypadku dalszego

ttoczenia srodka smarnego przez
o pompe smarowania, ttoki beda po-
ruszac sie w tej samej sekwengji od
lewej do prawej pozycji koncowej, a
cykl roboczy rozdzielacza zostanie
zakonczony.

Fazal

Ttoczony przez pompe $rodek smarny P1
przeptywa przez wlot E do rozdzielacza. Po-
woduje to przesuniecie ttoka A do jego lewej
pozycji koncowej. W ten sposab, objetos¢
srodka smarnego P2 odpowiadajgca suwowi
ttoka, zostaje przettoczona do wylotu 2.

P1 = Srodek smarny ttoczony przez
pompe smarowania

P2 = Srodek smarny ttoczony przez ttok
rozdzielacza

P3 = Srodek smarny w bezruchu

akF

llustr.6 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSV-8, faza 1

JE

-23-
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3. Informacje ogdlne, zasada dziatania

Faza 2

Przesuniecie ttoka A do lewej pozycji kran-
cowej powoduje otwarcie kanatu taczacego
z prawym koncem ttoka B. Dzieki temu,
srodek smarny P1 ttoczony przez pompe
przeptywa do prawego konca ttoka B, a
ttok B przesuwa sie do swojej lewej pozycji
krancowej. W ten sposob, ohjetos¢ srodka
smarnego P2 odpowiadajgca suwowi ttoka,
zostaje przettoczona do wylotu 7.

951-171-049
Wersja 08

llustr.7 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSV-8, faza 2
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3. Informacje ogolne, zasada dziatania

llustr.8 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSV-8, faza 3

Faza 3
Przesuniecie ttoka B do lewej pozycji kran- ’ E

cowej powoduje otwarcie kanatu tgczacego
— A
N
T h

z prawym koncem ttoka C. Dzieki temu, éro-
o

dek smarny P1 ttoczony przez pompe prze-
ptywa do prawego konca ttoka C, a ttok C 7
przesuwa sie do swojej lewej pozycji kranco-
wej. Odpowiednia objetoé¢ $rodka smarnego
P2 zostaje przettoczona do wylotu 5. 5

P3

SKF 951-171-049
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3. Informacje ogdlne, zasada dziatania

Faza 4

Przesuniecie ttoka C do lewe] pozycji kran-
cowej powoduje otwarcie kanatu tgczacego
z prawym koncem ttoka D. Dzieki temu, $ro-
dek smarny P1 ttoczony przez pompe prze-
ptywa do prawego konca ttoka D, a ttok D
przesuwa sie do swojej lewej pozycji kranco-
wej. Odpowiednia objetos¢ srodka smarnego
P2 zostaje przettoczona do wylotu 3.

951-171-049
Wersja 08

llustr.9 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSV-8, faza 4
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3. Informacje ogolne, zasada dziatania

llustr.10 Tor $rodka smarnego w rozdzielaczu, faza 5

Faza 5
Przesuniecie ttoka D do lewej pozycji kran- * E

cowej powoduje otwarcie kanatu taczacego
z prawym koncem ttoka A. Dzieki temu, éro-
dek smarny P1 ttoczony przez pompe prze-
ptywa do prawego konca ttoka A, a ttok A
przesuwa sie do swojej lewej pozycji kranco-
wej. Odpowiednia objetos¢ srodka smarnego
P2 zostaje przettoczona do wylotu 1.

Faza 6-8

W fazach 6-8. srodek smarny jest ttoczony
tak samo, jak w przypadku faz 1-5, a smar
wydostaje sie z wylotow 8, 61 7 (faza 6, 7

i 8). Jesli ttoczenie jest kontynuowane po
zakonczeniu fazy 8, cykl roboczy rozpoczyna
sie od poczatku.

SKF 951-171-049
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4. Dane techniczne

3.5 Tor érodka smarnego w
rozdzielaczu SSVD

Ruchy ttokow i ttoczenie srodka smarnego
do poszczegdlnych wylotow przedstawione E
zostaty na przyktadzie rozdzielacza SSVD 6. .{

Faza 1

Ttoczony przez pompe érodek smarny P1
przeptywa przez wlot E do rozdzielacza. Po-
woduje to przesuniecie ttoka B1 do jego le- A2
wej pozycji koncowej. Odpowiednia objetos¢
Srodka smarnego P2 zostaje przettoczona B1 ——

do wylotu 6. e
P1 = Srodek smarny ttoczony przez 83

pompe smarowania

llustr.11 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 1

Pof

P2 Srodek smarny ttoczony przez ttok

rozdzielacza

C1

P3 Srodek smarny w bezruchu

L aE
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4. Dane techniczne

Faza 2 llustr.12 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 2
Przesuniecie ttoka dozowania B1 do lewej
pozycji krancowej, sprezony $rodek smarny ; E
P2 przesuwa ttok sterujgcy B2 w lewo i do- g ®
datkowo ttoczy do wylotu 6 $rodek smarny L4
znajdujacy sie przed ttokiem sterujgcym B2. 6 5
Catkowita wydajnos¢ ttoczenia srodka V)
smarnego na wylocie 6 odpowiada objetosci
ttoczenia ttoka dozowania B1 i ttoka steru- <
jacego B2. Bl

4 —mOy— 3

B2 = S
2 —wO= 1
\ E
SKF 951-171-049
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4. Dane techniczne

Faza 3

Ttok sterujgcy B2 przesunat sie do lewej po-
zycji koncowej. Powoduje to takze otwarcie
kanatu taczacego do prawego konca ttoka
sterowania C2 i ttoka dozowania C1. Spre-
zony srodek smarny P1 znajduje sie teraz po
prawej stronie ttoka sterujacego C2 i ttoka
dozowania C1. Wiekszy przekroj poprzeczny
powoduje, ze ttok dozujacy C1 przesuwa sie
w lewo jako pierwszy i ttoczy Srodek smarny
znajdujacy sie po jego lewej stronie do wy-
lotu 4.

Faza 4

Przesuniecie ttoka dozowania C1 do lewej
pozycji krancowej, sprezony érodek smarny
P2 przesuwa ttok sterujgcy C2 w lewo i do-
datkowo ttoczy do wylotu 4 srodek smarny
znajdujacy sie przed ttokiem sterujgcym C2.
Catkowita wydajnos¢ ttoczenia Srodka
smarnego na wylocie 4 odpowiada objetosci
ttoczenia ttoka dozowania C1 i ttoka steru-
jacego C2.

951-171-049
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llustr.13 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 3 i 4
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4. Dane techniczne

Faza 5 llustr.14 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 5 i 6
Ttok sterujgcy C2 przesunat sie do lewej

pozydji koncowej. Powoduje to takze otwar- ’ E

cie kanatu taczacego do lewego konca ttoka ®

sterowania A2 i ttoka dozowania Al. Cisnie-
nie srodka smarnego P1 pojawia sie wiec na 6 ‘“‘0:‘ ?@*’ 5
lewej stronie ttoka sterowania A2 i ttoka do-

zowania Al. Cisnienie érodka smarnego P1 A2 —

powoduje najpierw ruch ttoka dozowania Al
ze wzgledu na jego wiekszy przekroj. Ttok A1 ’,,21'3’1’

porusza sie w prawo i powoduje ttoczenie e

srodka smarnego znajdujgcego sie po jego 4 3
prawej stronie do wyjscia 2. ‘ﬂ B2
Faza 6

Po dojéciu ttoka dozowania A1 do swojego
prawego potozenia koncowego, ciénienie
sprezonego Srodka smarnego P1 powoduje
ruch ttoka sterowania A2 (czarna strzat- 2
ka) w prawo i ttoczenie érodka smarnego
znajdujacego sie po jego prawej stronie do Al —_—
wyjécia 2.

Catkowita wydajnos¢ ttoczenia na wylocie 2
odpowiada objetosci ttoczenia ttoka dozujg-

cego Al i ttoka sterujgcego A2.
’ e

,::ié‘i/

jof
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4. Dane techniczne

Faza 7

Ttok sterujgcy A2 przesunat sie do prawej
pozycji koncowej. Powoduje to takze otwar-
cie kanatu taczacego do lewego konca ttoka
sterowania B2 i ttoka dozowania B1. Cisnie-
nie érodka smarnego P1 pojawia sie wiec
na lewej stronie ttoka sterowania B2 i ttoka
dozowania B1. Ciénienie é$rodka smarnego
P1 powoduje najpierw ruch ttoka dozowania
B1 ze wzgledu na jego wiekszy przekroj.
Ttok B2 porusza sie w prawo i powoduje
ttoczenie $rodka smarnego znajdujgcego sie
po jego prawej stronie do wyjscia 5.

Faza 8

Po dojsciu ttoka dozowania B1 do swojego
prawego potozenia koncowego, ciénienie
sprezonego Srodka smarnego P1 powoduje
ruch ttoka sterowania B2 w prawo i ttocze-
nie érodka smarnego znajdujacego sie po
jego prawej stronie do wyjécia 5.

Catkowita wydajnosc ttoczenia srodka
smarnego na wylocie 5 odpowiada objetosci
ttoczenia ttoka dozowania B1 i ttoka steru-
jacego B2.

951-171-049
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llustr.15 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 7 i 8
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4. Dane techniczne

Faza 9 llustr.16 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 9 i 10
Ttok sterujacy B2 przesunat sie do prawej

pozycji koncowej. Powoduje to takze otwar- ’ E

cie kanatu taczacego do lewego konca ttoka )

sterowania C2 i ttoka dozowania C1. Ciénie-
nie érodka smarnego P1 pojawia sie wiec na 6 l;@* 5
lewej stronie ttoka sterowania C2 i ttoka do-

zowania C1. Cisnienie $rodka smarnego P1 A2 |

powoduje najpierw ruch ttoka dozowania C1
ze wzgledu na jego wiekszy przekroj. Ttok C1 B1 —r
porusza sie w prawo i powoduje ttoczenie

srodka smarnego znajdujgcego sie po jego 4 m=Ow- 3
prawej stronie do wyjscia 3. B2

Faza 10 =
Po dojsciu ttoka dozowania C1 do swojego Cl Tl
prawego potozenia koncowego, ciénienie — ¢
sprezonego $rodka smarnego P1 powoduje 2 C 1
ruch ttoka sterowania C2 w prawo i ttocze- 2 -
nie érodka smarnego znajdujgcego sie po
jego prawej stronie do wyjécia 3. Al
Catkowita wydajnosc ttoczenia srodka
smarnego na wylocie 3 odpowiada objetosci
ttoczenia ttoka dozowania C1 i ttoka steru-

SKF 951-171-049
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4. Dane techniczne

Faza 11

Ttok sterujacy C2 przesunat sie do prawej
pozycji koncowej. Powoduje to takze otwar-
cie kanatu taczgcego do prawego konca
ttoka sterowania A2 i ttoka dozowania Al.
Cisnienie srodka smarnego P1 pojawia sie
wiec na prawej stronie ttoka sterowania

A2 i ttoka dozowania A1. Ciénienie srodka
smarnego P1 powoduje najpierw ruch ttoka
dozowania Al ze wzgledu na jego wiekszy
przekroj. Ttok A1 porusza sie w lewo i powo-
duje ttoczenie Srodka smarnego znajdujace-
go sie po jego lewej stronie do wyjscia 1.

Faza 12

Po dojéciu ttoka dozowania Al do swojego
prawego potozenia koncowego, cisnienie
sprezonego $rodka smarnego P1 powoduje
ruch ttoka sterowania A2 w lewo i ttoczenie
srodka smarnego znajdujgcego sie po jego
lewej stronie do wyjscia 1.

Catkowita wydajnos¢ ttoczenia na wylocie 1
odpowiada objetosci ttoczenia ttoka dozujg-
cego Al i ttoka sterujacego A2.

Oznacza to zakonczenie kompletnego cyklu
roboczego rozdzielacza.

951-171-049
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llustr.17 Sekwencja ttoczenia na przyktadzie rozdzielacza SSVD-6, faza 11 i 12
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4. Dane techniczne

4. Dane techniczne
4.1 Dane techniczne SSV/SSV-E/SSVM ssy SSV-E SSVM

O 0 O 0)
LINCOLN .
—-— ©

An SKF Group Brand LINCOLN
L}

LINCOLN
L

6

An SKF GroupBrand 4
An SKF Group Brand
ssvm

2

MADE N 00000

Maks. cisnienie robocze bar

Min. ci$nienie robocze bar

5)Max. réznica cisnien pomiedzy 2 wyjsciami bar

Liczba wyjé¢

Potozenie montazowe dowolne dowolnie? dowolne
Gwint wejsciowy G1/8 G1/8 G1/8
Gwint wyjsciowy M10x1 M10x1 M8 x 1
Kompatybilne przewody smarowania mm 04|06 D406 04

2) Objetos¢ dozowania na suw i wylot cm3 0,2 0,2 0,07

Stalowa, ocynkowana na
Stal, ocynkowana na czarno

Dostepne wersje zastosowanego materiatu konstrukcyjnego Stal nierdzewna 1.4305 (V2A) ;Ztirs]glachetna 1.4305 Szt:lr%\g/a, ocynkowana na
Stal nierdzewna 1.4571 (V4A) (v24) :

3) Dostepne tryby monitorowania pracy K| KA|KN|N|NP|KS K| KA|KN|KS

Kompatybilna konsystencja smaru statego Smary state do kategorii NLGI 2 wtacznie

Kompatybilna lepkos¢ oleju smarnego Oleje smarne o lepkosci minimalnej 40 mm2/s w temperaturze otoczenia

-40 do + 200* \ -40 do + 200* \ -25do+70
Patrz dane techniczne danego elementu elektrycznego

4 Temperatura otoczenia bez elementdw elektrycznych
Temperatura otoczenia z elementem elektrycznym

1Pozycja montazowa ograniczona przez smarowniczke awaryjna.

2)W przypadku zastosowania trybow monitorowania pracy K, KA, KN, dawka smaru na wylotach zasilanych przez ttok z trzpien kontrolnym zmniejsza sie w
nastepujgcy sposob SSV, SSV-E o ok. 35 %, SSVM o ok. 25 %

3) Patrz réwniez rozdziat ,Dostepne tryby monitorowanie pracy”

4)Podana temperatura otoczenia zaktada mozliwos¢ ttoczenia stosowanego érodka smarnego oraz zastosowanie odpowiednich potgczen érubowych i prze-
wodow smarowniczych, dobranych dla danej temperatury otoczenia.

*) w przypadku zastosowania elementy mechanicznego K, zakres temperatury otoczenia wynosi od -40 °C do +120 °C

5) Przekroczenie maksymalnej roznicy ciénien jest niedopuszczalne. Réznica ci$nien moze zosta¢ zmniejszone przez odpowiedni dobor dtugosci i érednicy
przewodu smarowania.

N J
SKF 951-171-049
-35- Wersja 08
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4. Dane techniczne

4,1.1 Rozmiary, wymiary i masy SSV/SSV-E/SSVM

SSvV/ A B C
SSV-E | Wysokoé¢| Szerokos¢ Gtebokos¢
Wyloty (mm) (mm) (mm)
6 60 60 30/45*
8 75 60 30/45*
10 90 60 30/45*
12 105 60 30/45*
14 120 60 30/45*
16 135 60 30/45*
18 150 60 30/45*
20 165 60 30/45*
22 180 60 30/45*
A B C
VSE\I{IL Wysokos¢ Szerokoé¢| Gtebokosc
(mm) (mm) (mm)
6 48,5 50 25
8 60 50 25
10 71,5 50 25
12 83 50 25
14 210 60 40

* SSV-E: Gtebokos¢ ze smarowniczka

awaryjna

951-171-049

Wersja 08

Masa

kg)

0,8
1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0
2,2
2,4

Masa

(kg)

0,4
0,5
0,6
0,7
3,7

SSV/SSV-E
B
20
D)
©
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n| U o
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= =
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4. Dane techniczne

4,1.2 Momenty dokrecania SSV/SSV-E

Poziom ttokow Nm h I|II|
K 1 18-2 @ E

KA 1+2] 1010

KN 1+2+3] 7410 R BT
N Adapter w dystrybutorze 15+1 :
NP Czujnik ttokowy w adapterze 7+05 i ﬁ o
P 18-2 b r |
Poziom wylotu Nm : A
A/BICID/E 1105 L K \f[ [OINO) 5
c1 1005 @ | = 2 ) |
F Sruba uszczelniajaca 15+1,5 | [ 2 19 ] -
Poziom wlotu Nm : [ 18 17] : ﬂﬂﬂ[@
G/L 10+1,0 ‘ ‘ *C1
H 17+17 } [} - gl ' xc
M 15+15 \77[14 wg]}ffﬂm\]j]@@
H1/M1 dla rur z tworzywa sztucznego 10+1,0 ! [ 12 " ]] : b
+ | !

H1/M1 4 dla r-ur stalowych 11+1,0 | [ . i ] | M@@]ﬂ
Smarownica awaryjna (SSV-E) | L E

R 14+0,7 ! 1K Al =
éruby mocujace : [ s 5 ] : ‘

T M6x...(8.8) suchy 10+1,0 ! !

M6x...(8.8) pokryte olejem 75+0,8 ! [ 4 n 9@ o 3 ]] ‘ Hﬂ]
ez ]

Wszystkie smarowniczki i wszystkie potgczenia srubowe bez krawedzi uszczelniajgcej musza by¢ zabezpieczone zabezpieczeniem Srubowym éredniej
klasy (np. Loctite 274).
*W przypadku montazu elementow pokrytych olejem, zmniejsz podane wartosci momentow dokrecania o 20 %

SKF 951-171-049
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4. Dane techniczne

4.1.3 Momenty dokrecania SSVM

Poziom ttokow Nm
K 1/ 10+1,0
KA 1+2 2+0,2
KN 1+2+3 2+0,2
Poziom wylotu Nm
A/C/E 10+1,0
B 8+0,8
AL/EL dla rur z tworzywa 5405
sztucznego
A2/E2 | dlarur stalowych 10+1,0
D 6-0,5
Poziom wlotu Nm
FH 10+1,0
G 17+1,7
G1/L1 | dlarur z tworzywa sztucznego 10+1,0 ]
G2/L2 | dlarur stalowych 11+1,0
L 15+1,5 ]
M Smarowniczka 14 +0,7
Sruby mocujace ]l
N M5x....(8.8) suchy 6+06 . ] ]
M5x...(8.8) pokryte olejem 4,5+0,4 ‘
(E— D
3 An SKF Group Brand 4 :D : H:u
j o000 ] | E1/E2
|
|
|

Wszystkie smarowniczki i wszystkie potgczenia srubowe bez krawedzi uszczelniajgcej musza byc¢ zabezpieczone zabezpieczeniem srubowym sredniej
klasy (np. Loctite 274).
*W przypadku montazu elementow pokrytych olejem, zmniejsz podane wartosci momentow dokrecania o 20 %

951-171-049 BKF
Wersja 08 -38-



4. Dane techniczne

4.2 Dane techniczne SSVD/SSVD-E

LINCOLN

LINCOLN
—

4)Temperatura otoczenia z elementem elektrycznym

Maks. cisnienie robocze bar 350 350

Min. ci$nienie robocze bar 20 20

2)Max. roznica cisnien pomiedzy 2 wyjsciami bar 100 100

Liczba wyjs¢ 6-22 6-22

Potozenie montazowe dowolne dowolnie?)

Gwint wejsciowy G1/8 G1/8

Gwint wyjsciowy M10x1 M10x1

Kompatybilne przewody smarowania mm D406 D406

20t ¢ ommwaTe e S Tl Objgtoéé dozowapia jest regulowana za pomoca érub regulacyjnych i wy-
nosi maksymalnie 1,8 cm3 na suw

Dostepne wersje zastosowanego materiatu konstrukcyjnego Stal, ocynkowana na czarno Stalowa, ocynkowana na czarno

3)Monitorowanie pracy K| KA|KN|N|NP|KS

Kompatyhilna konsystencja smaru statego Smary state do kategorii NLGI 2 wtacznie

Kompatybilna lepkos¢ oleju smarnego Oleje smarne o lepkosci minimalnej 40 mm2/s w temperaturze otoczenia

4)Temperatura otoczenia bez elementow elektrycznych o -25do+70 \ -25do+70

Patrz dane techniczne danego elementu elektrycznego

1)Pozycja montazowa ograniczona przez smarowniczke awaryjna.
3) Patrz rowniez rozdziat ,Dostepne tryby monitorowanie pracy”
wodow smarowniczych, dobranych dla danej temperatury otoczenia.

przewodu smarowania.

2)W przypadku zastosowania trzpieni kontrolnych, objetos¢ ttoczenia w wylotach, w ktérych sg one zamontowane zmniejsza sie o ok. 10 %.
4)Podana temperatura otoczenia zaktada mozliwos¢ ttoczenia stosowanego érodka smarnego oraz zastosowanie odpowiednich potaczen érubowych i prze-

5) Przekroczenie maksymalnej roznicy ciénien jest niedopuszczalne. Roznica ciénien moze zosta¢ zmniejszone przez odpowiedni dobor dtugosci i Srednicy

akF
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4. Dane techniczne

4.2.1 Rozmiary, wymiary i masy SSVD/SSVD-E

SsvD/ A B C M
SSVD-E | Wysokodé| Szerokoéé| Gtebokoé (ss)a SSVD/SSVD-E
Wyloty (mm) (mm) (mm) 9
6 70 60 40/55* 1,2 6
8 85 60 40/55* 1,4 20
10 100 60 40/55* 1,7 \
12 115 60 | 40/55* 20 © & 8
14 130 60 | 40/55% 2.2 2 B8
16 145 60 | 40/55%| 2.4 i {O);
18 | 160 | 60 | 40/55* 37 i &
20 175 60 40/55* 3,9 -
22 190 60 40/55* 3,2 <
. . oy
* SSVD-E: Gtebokos¢ ze smarowniczka 5 ey
awaryjng - 7
E 4 An SKF GroupBrand 3
‘_7 2p< MADE IN X000000C X1
2 ]
N 1Y
o : | HGVB
- D
rH
L] 30
951-171-049 SKF

Wersja 08 -40-



4. Dane techniczne

4.2.2 Momenty dokrecania SSVD/SSVD-E

Poziom ttokéw Nm H I|II|‘ M T
K 1 18-2 @ E 1)
KA 1+2| 10+1,0 _

KN 1+2+3 7+10 e v

N Adapter w dystrybutorze 15+1 N H ‘ t M

NP Czujnik ttokowy w adapterze 7+05 :

P 18-2 b T i R
Poziom wylotu Nm :

A/B/C/D/E 11+0,5 1 K A

o g O ao
F Sruba uszczelniajgca 15+1,5 ! |
Poziom wlotu Nm [ 2 " ] : B

G/L 10£10 1 = v) M]Eﬂ@j
H 17+1,7 !
a (@)

M 1515 I ] e

H1/M1 dla rur z tworzywa sztucznego 10+£1,0 [ 14 13 ]} [

H1/M1 dla rur stalowych 11+1,0 o [ ] !

2 11
Smarownica awaryjna (SSV-E) 1 : m@]ﬂ
R 14+0,7 ] o ol w
Sruby regulacyjne (SSVD) ' E
s 15+1,0 I I
éruby mocujace [ S umeowy ° ] : E
T M6x....(8.8) suchy 10+1,0 [ . (— , ] : H:B
M6 x.... (8.8) pokryty olejem 75+0,8 [ fin 1 e Brnd

200000OK
2 oemxoooox |

Wszystkie smarowniczki i wszystkie potgczenia srubowe bez krawedzi uszczelniajacej muszg by¢ zabezpieczone zabezpieczeniem Srubowym $redniej
klasy (np. Loctite 274).
*W przypadku montazu elementow pokrytych olejem, zmniejsz podane wartosci momentow dokrecania o 20 %

SKF 951-171-049
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4. Dane techniczne

4.3 Dane techniczne SSVL/SSVDL

Maks. cisnienie robocze bar
Min. ci$nienie robocze bar
5)Max. roznica cisnien pomiedzy 2 wyjsciami bar
Liczba wyjs¢ 6-14 6-14
Potozenie montazowe dowolne dowolnie?
Gwint wejsciowy G1/4 G1/4
Gwint wyjsciowy R1/4" R1/4*
Kompatyhilne przewody smarowania mm P8|@10|@12 P8|@10|@12
Objetos¢ dozowania jest regulowana
2) Objetoé¢ dozowania na suw i wylot 0,2 cm3 za pomoca $rub regulacyjnych i wy-
nosi maksymalnie 1,8 cm3 na suw
Dostepne wersje zastosowanego materiatu konstrukcyjnego Stalowa, ocynkowana na czarno Stalowa, ocynkowana na czarno
3)Monitorowanie pracy K|KA|KN|N|NP
Kompatybilna konsystencja smaru statego Smary state do kategorii NLGI 2 wtacznie
Kompatybilna lepkos¢ oleju smarnego Oleje smarne o lepkosci minimalnej 40 mm2/s w temperaturze otoczenia
4)Temperatura otoczenia bez elementdw elektrycznych oC -25do + 70 -25do + 70
4)Temperatura otoczenia z elementem elektrycznym Patrz dane techniczne danego elementu elektrycznego

1Pozycja montazowa ograniczona przez smarowniczke awaryjna.

2)W przypadku zastosowania trzpieni kontrolnych, objetos¢ ttoczenia w wylotach, w ktérych sa one zamontowane zmniejsza sie o ok. 10 %.

3) Patrz réwniez rozdziat ,Monitorowanie pracy”

4)Podana temperatura otoczenia zaktada mozliwos¢ ttoczenia stosowanego érodka smarnego oraz zastosowanie odpowiednich potaczen érubowych i prze-
wodow smarowniczych, dobranych dla danej temperatury otoczenia.

5) Przekroczenie maksymalnej roznicy ciénien jest niedopuszczalne. Roznica ci$nien moze zostac zmniejszone przez odpowiedni dobor dtugoéci i $rednicy
przewodu smarowania.

951-171-049 BKF
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4. Dane techniczne

4.3.1 SSVL/SSvVDL

A B C
V\S/Sl\/ lt' Wysokos¢| Szerokos¢| Gtebokosd I\?s s)a SSVL SSVDL
YOV fom) | (mm) | (mm) :
6 90 60 40 1,5 8 5
8 120 60 40 2,1
: 20 20 22
10 150 60 40 2,6
e}
12 | 180 | 60 | 40 | 33 & [
* _ 4x6,6
14 | 210 | 60 | 40 | 39 . ) ] < { a4 13]
A B C | T R
SOl Wysokoé¢| Szerokoé¢| Grebokost NEEE] 8 Q i
Wyloty il o) " (kg) 14x66] ! | i 12 1
] I 0 <
6 110 60 50 2,6 no |2 ﬂ
< L g ' p 4 3 J
8 140 60 50 3,3 ‘ :
I 3 i | o &
12 200 60 50 47 ° L An S Grop Brand
@ An SKF Group Brand i 2B
14 230 60 50 54 ICCOOOK Q @
1|>< ><|2 MADE IN X000000X m
LL MADE IN X000000C J < [ :D
234
W przypadku korzystania z rozdzielacza z 30 o =]
monitorowaniem, konieczne moze okazac sie - UTL Gl/4
o ; . N
zapewnienie dodatkowej przestrzeni. O o o
v 0|
~ EF G1/4 ]% o
d\ 30
SKF 951-171-049
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4. Dane techniczne

4.4 Momenty dokrecania SSVL, SSVDL

Poziom ttokow

K 1
KA 1+2
KN 1+2+3

N Adapter w dystrybutorze
NP | Czujnik ttokowy w adapterze
P

Poziom wylotu
A/B
B1/C1 dlarury stalowej @ 8 x1 mm
C3  dlarurystalowej@ 8x 2 mm
B2/C2 dlarury stalowej @ 10 x 1 mm
C4  dlarury stalowej @ 10 x 2 mm
B3 dla rury stalowej @ 12 x 1 mm
dla rury stalowej @ 12 x 1,5 mm

C/D

Poziom wlotu

E/F

G

E1/G1 dla rury stalowej @ 8 x 1 mm
E2/G2 dla rury stalowej @ 8 x 2 mm
E3/G3 dla rury stalowej @ 10 x 1 mm
E4/G4 dla rury stalowej @ 10 x 2 mm
H

Sruby regulacyjne (tylko SSVDL)
S
Sruby mocujace

T M6x....(8.8) suchy
M6 x..... (8.8) pokryty olejem

=
~nNol

B+ 011 1+ 15

® ®

O+ [k
ok oloh

10+1,0
75+08

(@8mm) (@10mm)
E1/E2 E3/E4 G1/G2 G3/G4

(@8mm) (@10mm)

w\m@@

= 8250 .

s

*Hi@@ (G1/4)
B
B B1
{E;@@@m mm)
B B2

,E];@m@\(mz mm)
B B3

(@8 mm)

- (@10 mm)

a/ca

Wszystkie smarowniczki i wszystkie potgczenia $rubowe bez krawedzi uszczelniajgcej muszg by¢ zabezpieczone zabezpieczeniem Srubowym $redniej klasy

(np. Loctite 274).

*W przypadku montazu elementow pokrytych olejem, zmniejsz podane wartoéci momentow dokrecania o 20 %

951-171-049
Wersja 08
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4. Dane techniczne

4.5 Dane techniczne, uniwersalny detektor ttokowy

Numer czesci

Temperatura otoczenia

Obudowa

Typ zabudowy
Wskaznik stanu przetaczenia

Przytacze elektryczne

Odlegtos¢ przetaczania

Rzeczywista odlegtoé¢ przetaczania (Sr)
Punkt sterowania/odtwarzalnos¢
Dopuszczalne ciénienie robocze
Napiecie robocze

Pobér pradu

Zabezpieczenie przed odwrotna polaryzacja
Funkcja wyjécia

Spadek napiecia

Minimalny prad obcigzenia

Prad spoczynkowy

Obciazenie pradowe

Odporno$¢ na zwarcie | odpornosé na
przeciazenie

Czestotliwo5¢ sterowania

Momenty dokrecania

Stopien ochrony

akF

234-13163-9
[°C]

LED

[mm]
[mm]
[% wartoéci Sr]
[bar]
\Y
(mA]

\Y
[mA]
[mA]
[mA]

[Hz]
[Nm]

(Pl

-40...+85

Powierzchnia czujnikow: 1.4404, obudowa = 1.4016,

wtyczka = PEI

zamontowany rowno z powierzchnia adaptera

26tty (wtaczony przy wykrywaniu)

Wityczka M12x1, styki ztocone

2,6 Stan dostawy
2,2+10%
+10%
jak rozdzielacz
10-36 DC, ,supply class 2" zgodnie z cULus

<5

TAK

Normalnie otwarty (NO)
3,5
5
<0,8
100

TAK | TAK
10, przy powierzchnia sygnatowa @ 4 mm do 7 Hz
patrz momenty dokrecania rozdzielaczy

65/68/69K
przy prawidtowym przykreceniu puszki elektrycznej

~ 45 -

Rysunek wymiarowy

2

3
N

S|
x

N{,

L=

=

3-przewodniki DC PNP

52
&
Q
gl 13 &
© s
o w0
- 0
LED = =
2-przewodniki DC PNP/NPN
1 L+
4 [ L1
—— i
1 Sl 1+

NP

0

—

951-171-049
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4. Dane techniczne

4.6 Dane techniczne, czujnik zblizeniowy w wersji DC

Numer czesci

Temperatura otoczenia

Materiaty

Typ zabudowy

Typ przytacza | Srednica kabla

Wersja kabla | Przekrdj zyty

Wskaznik stanu przetaczenia
Odlegtos¢ przetaczania
gwarantowana odlegtos¢ przetaczania
Wspbtczynnik redukcjita | 7 ey | Ryoa
Histereza

Napiecie robocze Ug

Prad nominalny

Zabezpieczenie przed odwrotna polaryzacja
Funkcja wyjscia

Spadek napiecia

Prad jatowy

Prad spoczynkowy

Zabezpieczenie przed zwarciem
Czestotliwos¢ sterowania

Stopien ochrony

951-171-049
Wersja 08

234-10812-8
[°C] -25...+70
Obudowa = mosiadz niklowany, powierzchnia aktywna = PBT

réwno z powierzchnig

[mm] 2000 mm kabel PCV | 3,2 mm
[mm2] PBT|3x0,14
LED 20tty (waczony przy wykrywaniu)
[mm] 2
[mm] 0-1,62
[mm] 0,310,210,7
[% wartoéci Sr] typowo 10 %
V] 10-30DC
[mA] 0-200
TAK
Styk zwierny PNP
v <3
[mA] <15
[mA] 0- 0,5 mAtypowo 0,1 pA przy 25 °C
taktowane
[Hz] 0-800
[IP] 67
~ 46 -

Rysunek wymiarowy

Oy

LED

N

Przytacze elektryczne

1/BN

4/BK
3/BU

L+

L-

M12x 1

akF



4. Dane techniczne

4.7 Dane techniczne, czujnik zblizeniowy w wersji AC/DC

Numer czeéci

Temperatura otoczenia
Materiaty

Typ zabudowy

Typ przytacza

Przekroj poprzeczny zyty
Wskaznik stanu przetaczenia
Odlegtos¢ przetaczania
Powtarzalnos¢

Czas odpowiedzi / czas reakdji
Opoznienie gotowosci
Napiecie robocze Ug
wiacznie z falowaniem resztkowym

Zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacjg |
zabezpieczenie przed zwarciem

Funkcja wyjscia

Pobor pradu

Obcigzenie pradowe
Czestotliwos(¢ sterowania

Stopien ochrony

akF

234-13180-3

[°cl

[mm]
[mm?]
LED
[mm]
[mm]
[ms]
[ms]
V]
V]

[mA]
[mA]
[Hz]
[IP]

-25..+80

Obudowa = mosigdz, niklowany

réwno z powierzchnia
Kabel PUR 2000 mm
2x0,25

26tty (wiaczony przy wykrywaniu)

2
0,04
0,4
100
20-320DC
20 - 265AC

TAK|NIE

Normalnie otwarty (NO)
1,5(AC)|1,0(DC)
200
25 (AC)| 1200 (DC)
67

~ 47 -

Rysunek wymiarowy

Przytacze elektryczne

| BK

Dl

= ——o- 1

L1/L+

(N/L-)

NL-
(L1/L+)

951-171-049
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4. Dane techniczne

4.8 Dane techniczne, czujnik zblizeniowy w wersji DC dla SSVM

Numer czeéci

Temperatura otoczenia
Materiaty

Typ zabudowy

Wskaznik stanu przetgczenia
Przytacze elektryczne

Napiecie znamionowe

Prad znamionowy

Opoznienie gotowosci

Histereza

Powtarzalnos¢

Napiecie robocze

Prad jatowy wykrywania
Gwarantowana odlegtos¢ przetaczania
Funkcja wyjécia

Spadek napiecia

Nominalna odlegto$¢ przetaczania
Prad spoczynkowy

Falowanie resztkowe

Odpornoé¢ na zwarcie | Zabezpieczenie
przed odwrotng polaryzacja

Czestotliwo$¢ sterowania
Stopien ochrony

951-171-049
Wersja 08

234-10757-4

[°C]

LED

V]
[mA]

[ms]

V]
[mA]

[mm]

\Yi
[mm]
[HA]

(%]

[Hz]
[Pl

-25...+70

Obudowa = stal nierdzewna,
powierzchnia aktywna = POM

rowno z powierzchnig

Z6tty (wtaczony przy wykrywaniu)

Wtyczka, 3-przewodowa
24DC
100
25
maks. 15 %
5%
6-30DC
10
0-0,65
Styk zwierny (NO)/PNP
3
0,8
maks. 80
10

TAK| TAK

3000
67

~ 48 -

Rysunek wymiarowy

LED
3
x
0
=
| :
Przytacze elektryczne
4 | —|/BN L+
|4k
1 3 <U> 3BU 7
alkkF



4. Dane techniczne

4.9 Dane techniczne, wytacznik krancowy

Numer czeéci 236-13281-2 Rysunek wymiarowy
Temperatura otoczenia [°C] -40...+85
Materiaty Nylon, wzmocniony wtoknem szklanym
. - - - 105 2, 024 032
T Popychacz ze stali szlachetnej uszczelniony miechem n #ﬁ/
yp wyzwalacza
elastomerowym o & D—
Nominalny prad styk v 5Aprzy 250 AC Qé’?/ g
ominalny prad stykowy V] przy { } —
Rozmieszczenie stykow SP-styk zwierny/styk rozwierny R — ®
@00 —— =
Materiaty stykow Srebro 222
317
Stopien ochrony [IP] 67
Sita przetaczajaca [N] 3,9
Sita wyzwalania przetacznika [N] 11 Przytacze elektryczne
Zywotnoé¢ mechaniczna 106 cykli
Prrewbd taczac Stacjonarne okablowanie w obudowie, NC
arzacy Silikon 3-zytowy/guma o dtugosci 2000 mm GY
i » Common _®/
Zaslepka ochronna Silikon/guma ~BK |
Montaz Boczny, za pomoca obu otworéw montazowych BU
SKF 951-171-049
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5. Dostawa, wysytka zwrotna i sktadowanie

5. Dostawa, wysytka zwrotna i sktadowanie

5.1 Dostawa

Po odebraniu przesytki sprawdz ew. uszko-
dzenia produktu oraz zgodno$¢ stanu
przesytki z dokumentami przewozowymi,
Natychmiast zgto$ firmie transportowej wy-
kryte uszkodzenia transportowe.

Materiat transportowe nalezy przechowy-
wac az do wyjasnienia wszelkich niescistosci.
W trakcie transportu wewnatrzzaktadowego
zachowaj 0stroznosc.

5.2 Wysytka zwrotna

Przed dokonaniem wysytki zwrotnej, oczysé

wszystkie zanieczyszczone elementy i zapa-

kuj je prawidtowo, tzn. zgodnie z zaleceniami
kraju odbioru.

Chron produkt przed uszkodzeniami me-
chanicznymi takimi jak np. uderzenia. Nie
wystepujg zadne ograniczenia w transporcie
ladowym, powietrznym lub morskim.

Opakowania z przesytka zwrotna nalezy
oznaczy¢ w nastepujgcy sposob.

1149

951-171-049
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5.3 Sktadowanie

Produkty winny by¢ sktadowane w nastepu-

jacy sposob:

o w suchych, wolnych od kurzu i wibracji,
zamknietych pomieszczeniach,

O W miejscu magazynowania nie moga
wystepowact korozyjne, agresywne mate-
riaty (np. promieniowanie UV, ozon),

o zabezpieczone przed zwierzetami (insek-
ty, gryzonie),

o w miare mozliwosci w oryginalnym
opakowaniu,

o zabezpieczone przed znajdujgcymi sie
w poblizu zrodtami wysokiej i niskiej
temperatury,

o w przypadku wystepowania wysokiej
temperatury lub wysokiej wilgotnosci
powietrza zastosuj odpowiednie przeci-
wsrodki (np.ogrzewanie) w celu uniknie-
cia tworzenia sie kondensatu wody,

Przed ponownym zastosowa-
niem sprawdz, czy nie doszto do
uszkodzenia urzadzenia w trakcie
sktadowania. Dotyczy to w szcze-
golnoéci elementdw z tworzywa
sztucznego (porowatosc).

0

-50-

5.4 Zakres temperatur przechowywania

o W przypadku elementow wypetnionych
srodkiem smarnym, dopuszczalna tem-
peratura sktadowania jest rowna tempe-
raturze eksploatacji pompy smarowania
(patrz . Dane techniczne”).

o W przypadku elementow wypetnionych
srodkiem smarnym, dopuszczalna
temperatura sktadowania wynosi:

5°C
35°C

min.  +
maks. +

Przekroczenie zakresu tem-
peratury sktadowania moze
oznaczac, ze zamieszczona po-
nizej procedura wymiany érodka
smarnego nie przyniesie pozy-
tywnego rezultatu.

o

akF



5. Dostawa, wysytka zwrotna i sktadowanie

5.5 Warunki przechowywania elementow
wypetnionych srodkiem smarnym

W trakcie magazynowania produktow wy-
petnionych érodkiem smarnym, zastosuj sie
do treéci nastepujgcych wskazowek.

5.5.1 Czas sktadowania maks. 6
miesiecy
Elementy wypetnione smarem moga zostac
natychmiast uruchomione.

5.5.2 Czas sktadowania pomiedzy 6 a
18 miesiecy
Pompa smarowania

e Podtgcz przytacze elektryczne pompy
smarowania

o Witacz pompe smarowania i pozwol na jej
prace, np. uruchamiajac dodatkowe sma-
rowanie az do momentu, gdy przez kazdy

element pompy przettoczone zostanie ok.

4 cm3 $rodka smarnego.

e (Odtacz przytacze elektryczne pompy
smarowania od zasilania

e Usun i przeprowadz utylizacje wyciektego
Srodka smarnego.

akF

Rozdzielacz

Zdemontuj wszystkie przewody sma-
rowania i w razie potrzeby, sruby
uszczelniajgce.

Podtacz do rozdzielacza pompe sma-
rowania wypetniong nowym smarem
statym, odpowiednim dla danego
zastosowania

Uruchom pompe smarowania do mo-
mentu pojawienia sie swiezego $rodka
smarnego na wylotach rozdzielacza/
przewodow smarowania

Usun nadmiar érodka smarnego

W razie potrzeby ponownie zamontuj
sruby zamykajace

Przewody smarowania

Zdemontuj fabrycznie zamontowane
przewody smarowania.

Sprawdz, czy oba konce przewodu sma-
rowania sg otwarte.

Wypetnij przewody smarowania $wiezym
srodkiem smarnym

-51-

5.5.3 Czas sktadowania powyzej 18
miesiecy
W celu unikniecia usterek, przed przekaza-
niem do eksploatacji skonsultuj sie z produ-
centem. Ogolna procedura usuwania starego
$rodka smarnego dotyczy smaru sktadowa-
nego w okresie od 6 do 18 miesiecy.

951-171-049
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6. Montaz

6. Montaz

6.1 Przed montazem

Przed rozpoczeciem montazu uwzglednij

nastepujace uwagi:

o Usun materiaty opakowania i, w razie
potrzeby, Sruby uszczelniajgce

o Zamontuj rozdzielacz w miejscu zgodnym
ze schematem systemu smarowania

o Zamontuj rozdzielacz gtdwny z trzpie-
niem kontrolnym tak, aby trzpien kontro-
Iny byt dobrze widoczny.

6.2 Miejsce montazu

W miare mozliwosci, urzadzenie winno by¢
chronione przed wilgocia i drganiami. Za-
gwarantuj dostep konieczny do przeprowa-
dzenia montazu oraz do wykonania wszyst-
kich innych czynnoéci instalacyjnych.

951-171-049
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6.3 Wymogi dotyczace prawidtowego
funkcjonowania rozdzielaczy

Podczas montazu uwzglednij nastepujace
zalecenia w celu zapewnienia prawidtowego
dziatanie i bezawaryjnej pracy.

o Rozdzielacze muszg by¢ prawidtowo
skonfigurowane i zamontowane

o Wszystkie przewody smarowania musza
by¢ prawidtowo utozone i prawidtowo
zamontowane do rozdzielacza

o Kazdy otwarty wylot rozdzielacza musi
zostac zabezpieczony odpowiednim za-
worem jednokierunkowym.

o Rozdzielacze ze smarownicami awaryj-
nymi (SSV-E, SSVD-E) muszg zostat
dodatkowo zabezpieczone poprzez
zastosowanie odpowiedniego zaworu
jednokierunkowego umieszczonego na
wlocie. W przeciwnym razie, w przypadku
smarowania awaryjnego (np. w przypad-
ku uszkodzenia pompy smarowniczej),
smar moze poczatkowo zaczac¢ ptyngé w
kierunku pompy smarowania w wyniku
wystepowania ci$nienia réznicowego.

-52-

Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie
odpowiedniego, wolnego od zanieczysz-
czenh érodka smarnego

W systemie smarowania progresywnego
lub w punktach smarowania nie moga
wystepowact zadne niedroznosci

Stosuj podane wartosci momentow
dokrecania

W przypadku podtgczenia elementow
elektrycznych, uwzglednij ich klasy
ochronnoéci IP

Prawidtowe dziatanie monitorowania
pracy wymaga odpowiedniego przetwa-
rzania sygnatu przez pompe smarowania
wyposazong w ptytke sterowania lub
przez zewnetrzny uktad sterowania.

Minimalne ciénienie robocze musi zostac
osiggniete

Maksymalna réznica cisnien nie moze
zostac przekroczona

akF



6. Montaz

6.4 Wewnetrzna zmiana objetoéci
dozowania

6.4.1 Rozdzielacze SSV, SSV-E, SSVL i
SSVM

Zamkniecie niewykorzystanych wylotow za
pomoca $rub uszczelniajacych (3) powoduje
odpowiednie zwiekszenie wydajnosci tto-
czenia w kolejnym, umieszczonym ponizej,
wylocie smaru po tej samej stronie.

Na skok ttoczenia, na kazdym wylocie:

ok.0,2 cm3(SSV, SSV-EiSSVL)
ok. 0,07 cm3 (SSVM)

Ttoczony érodek smarny.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
nadrzednej

- W przypadku rozdzielaczy z trzpien
kontrolnym (monitorowanie K, KA, KN),
objetos¢ dozowania zmniejsza sie zgod-
nie z danymi technicznymi.

- Wyloty oznaczone nastepujacymi
symbolami nie moga zostac zamykane.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia
spowoduje zablokowanie rozdzielacza.

P< X

akF

Maksymalna liczba wewnetrznie potgczo-
nych wylotéw na strone rozdzielacza:

Wielko$¢ dystrybutora 6 = 2

Wielkoé¢ dystrybutora 12 5

Wielkoé¢ dystrybutora 16 = 7

Wielkoé¢ dystrybutora 18 = 8

Wielkos¢ dystrybutora 20 = 9

Wielko$¢ dystrybutora 22 = 10

Dalszy wzrost wydajnoéci ttoczenia na wy-
locie jestmozliwy tylko poprzez potagczenie
zewnetrzne, np. poprzez zastosowanie troj-
nika, lub poprzez zastosowanie rozdzielaczy
z otworem obejsciowym.

UWAGA

Uszkodzenie maszyny nadrzednej i
rozdzielacza

Zmiana wydajnoéci ttoczenia poprzez de-
montaz zaélepek gwintowanych na pozio-
mie ttoka jest niedopuszczalna.

-B3-

llustr.18 Potaczenie wewnetrzne

LINCOLN
E—

An SKF Group Brand

3

1b%¢
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6. Montaz

6.4.2 Rozdzielacz z otworem
obejéciowym
Stosowanie rozdzielaczy z otworami obej-
Sciowymi zalecane jest w przypadku ko-
niecznosci zapewnienia nieparzystej liczby
wylotéw. W przypadku rozdzielaczy z otwo-
rem obejsciowym, wyloty 1 i 2 sg potaczone
wewnetrznie (wiercone otwory). W odroz-
nieniu od rozdzielaczy bez otwordow obej-
Sciowych, wydajnos¢ ttoczenia na poziomie
1-2 rozdzielacza moze zosta¢ podwojona
przez zamkniecie wylotu (1 lub 2) znajdujg-
cego sie naprzeciwko.

Rozdzielacze z otworem obejéciowym sg
oznaczone podwdjng strzatka.

Przyktad SSV

Wyloty 5 i 3 sg wewnetrznie potaczone za
posrednictwem Sruby zamykajacej.

=>» Podwojna iloé¢ srodka smarnego po tej
samej stronie w najblizszym, otwartym wy-
locie znajdujgcym sie ponizej

Wylot 1 i 2 wiercony, wylot 2 zamkniety:

=> Podwaojna iloé¢ srodka smarnego po
przeciwnej stronie na wylocie 1.

N
llustr.19 Przyktad SSV

LINCOLN
L

An SKF Group Brand

XXXXXXXX
MADE IN XXXXXXX

N
llustr.20 Przyktad SSVD

<

Przyktad SSVD
Wylot llos¢ dozowania
6 [otwarty] 0,8 cm3

5 [zamkniety] | 0,8 cm3 do wylotu 3

4 [otwarty] 0,6 cm3

3 [otwarty] 1,4 cm3(0,6 cm3 + 0,8 cm3 z wylotu 5)

2 [zamkniety] 1,0 cm3 dowylotu 1

1 [otwarty] 2,0cm3(1,0 cm3 + 1,0 cm3 z wylotu 2)

e O
LINCOLN
——

An SKF Group Brand

951-171-049
Wersja 08
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6. Montaz

6.4.3 Rozdzielacze SSVD, SSVD-E i llustr.21 Sruby regulacyjne
SSVDL
Zastosowanie roznych érub regulacyjnych
umozliwia regulacje wydajnosci ttoczenia J H G F E D C B A cm3
dla rozdzielaczy SSVD, SSVD-E i SSVDL.
Mozliwos¢ dodatkowej regulacji uzyskac 1,80 1,00 080 060 040 030 020 014 008 cm3

mozna poprzez zamkniecie nieuzywanych

|

1,40
gniazd za pomocg Srub zamykajgcych w I_Z_ﬂ @ g
przypadku rozdzielaczy SSVD, SSVD-E lub — = = = = = = == =
za pomoca listew przytgczeniowych w przy- .
padku rozdzielaczy SSVDL. —
W celu zmiany wydajnosci ttoczenia za po- —
moca $rub regulacyjnych, wykonaj naste- = |

pujace czynnosci:
o Zdejmij zaélepki ochronne z dystrybutora

L

o

e Whkre¢ odpowiednia $rube regulacyjna

do odpowiedniego wylotu jacej, tzn. kolejnosc oznaczenia rozpoczyna sie

od poziomu ttoka dozowania, odpowiadajgcego

e Powtorz procedure dla wszystkich pozo- najwyzszemu numerowi wylotu i nastepuje w
statych wylotow kolejnosci malejacej do poziomu ttoka dozujgcego

odpowiadajgcego najnizszemu numerowi wylotu.

Sruby regulacyjne sa zawsze montowane po stro-

nie wylotow oznaczonych liczbami parzystymi.

Momenty dokrecania podane sg w od-
powiedniej tabeli w niniejszej instrukgji
obstugi.
oo Przyktad:
= G SSVDX6XXX-XX-GFHXXXXXXXXXXXX
— ' (x = miejsce oznaczenia typu)

An SKF Group Brand = SSVD6 ze érubami regulacyjnymi

g GFH w poziomach ttokéw dozowania
(poziom érodkowy) 6, 4 i 2:

6.4.4 Kolejnosé oznaczenia érub
regulacyjnych dla rozdzielaczy
zmontowanych fabrycznie

W przypadku rozdzielaczy zmontowanych
fabrycznie, pozycje srub regulacyjnych sg OO
zawsze wskazywane w kolejnoéci male- RS H

SKF 951-171-049
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6. Montaz

6.5 Zewnetrzne sumowanie wydajnosci
ttoczenia dla modeli SSVL i SSVDL

UWAGA

Uszkodzenie maszyny nadrzednej w wyni-
ku zbyt stabego zasilania

W przypadku rozdzielaczy SSVDL, wyloty
nie moga by¢ zamykane bezposrednio w
obudowie rozdzielacza. Wyjatek stanowia
rozdzielacze SSVDL, w ktorych wyloty 1
i 2 s3 ze soba potgczone wywierconym
otworem.
Potaczenie zewnetrzne jest realizowane za
pomoca listew przytaczeniowych (4). Oferta
obejmuje listwy przytaczeniowe dla 2, 3, 4 i
5-krotnego zwiekszenia wydajnosci ttocze-
nia na wylocie.
Wykonaj nastepujgce czynnosci w celu reali-

zacji zewnetrznego sumowania wydajnosci
ttoczenia.

e W razie potrzeby wykrec z rozdzielacza
$ruby zamykajace (3) lub ztgcza wylotowe
5).

¢ Wybhierz odpowiednie listwy przytacza
i zamontuj je razem z pierscienia-
mi uszczelniajgcymi USIT (2), $ru-
bami zamykajacymi (3) i zaworami
jednokierunkowymi.

951-171-049
Wersja 08

llustr.22 Rozdzielacz SSVL z podwdjng i potréjng wydajnoécia ttoczenia

- 56 -
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6. Montaz

6.6 Mocowanie rozdzielacza w miejscu
montazu

W celow umozliwienia przeprowadzenia
czynnosci kontrolnych i przytaczeniowych
zaleca sie zachowanie odstepu ok. 80

mm wokot rozdzielacza. Opisane rozdzie-
lacze s3 mocowane do 2 lub 4 otworow
montazowych.

Wymiary danego rozdzielacza zamieszczono
w tabeli ,Rozmiary, wymiary i masy”.
Procedura

W miejscu montazu ustaw rozdzielacz prze-
znaczony do instalacji. Narysuj rozmieszcze-
nie otwordw i nastepnie wykonaj odpowied-
nie otwory.

Momenty dokrecania podane sa w odpo-
wiedniej tabeli w niniejszej instrukgji obstugi.

akF

[lustr.23 Mocowanie rozdzielacza w miejscu montazu

LINCOLN
L

An SKF Group Brand

SsV

XXX XX XX
MADE IN XXXXXXX

LINCOLN
G

An SKF Group Brand 4

SSVL

KX XX XXX
MADE IN XXXXXXX
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6. Montaz

6.7 Opcjonalny katownik montazowy dla
modeli SSV, SSV-E, SSVD i SSVD-E

W przypadku rozdzielaczy SSV, SSV-E, SSVD
i SSVD-E od rozmiaru 14 w gore, mozliwe
jest ich dodatkowe podparcie od spodu za
pomoca katownika montazowego. W tym
celu rozdzielacze zostaty wyposazone w dwa
umieszczone od spodu otwory gwintowane
M5. S3 one przystosowane do zastosowania
Srub M5 x 8 z odpowiednimi podktadkami.
Moment dokrecania w zaleznosci od wielko-
Sci éruby.

951-171-049
Wersja 08

llustr.24 Dodatkowe punkty mocowania

E[

19
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6.8 Odpowietrz rozdzielacz SSV i progre-
sywny system smarowania

¢ Najpierw wykonaj kompletng konfigura-
cje rozdzielcza

e Podtacz gtowny przewod smarowania
pomiedzy pompa smarowania do gtow-
nym rozdzielaczem

e Uruchom pompe smarowania do mo-
mentu ttoczenia przez otwarte otwory
rozdzielacza smaru statego bez pecherzy
powietrza

® Przemontuj wypetmione smarem statym
przewody smarowania od rozdzielacza
gtéwnego do kompletnie skonfigurowa-
nego rozdzielacza dodatkowego

¢ Pompa smarowania powinna pracowac
do momentu pojawienia sie smaru bez
pecherzy powietrza na wszystkich otwar-
tych wylotach rozdzielacza dodatkowego

e Powtdrz procedure na wszystkich kolej-
nych rozdzielczy dodatkowych

e Usun i przeprowadz utylizacje wyciektego
Srodka smarnego.

akF



7. Pierwsze uruchomienie / 8. Eksploatacja

7. Pierwsze uruchomienie

Uruchomienie odbywa sie w ramach
wstepnego rozruchu w petni i prawidtowo
zmontowanego progresywnego systemu
smarowania.

akF

8. Eksploatacja

Produkty firmy SKF to w wiekszosci urza-
dzenia automatyczne. Obstuga w trakcie
normalnej pracy progresywnego uktadu
smarowania ograniczaja sie do sprawdzenia
poziomu smaru stosowanej pompy smaro-
wania i odpowiednio wczesnego uzupetnia-
nia poziomu $rodka smarnego.

-K9-
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9. Czyszczenie

9. Czyszczenie

C Porazenie pradem elektrycznym

elementow elektrycznych mokrymi rekami.

przepisami zaktadowymi.

Czyszczenie wykonuj po uprzednim odtgczeniu urzadzenia od zasilania elektrycznego i pneumatycznego. Nie dotykaj przewodow i

Wykonanie czyszczenia i zastosowanie $rodkow ochrony osobistej, érodkdw oraz urzgdzen czyszczacych zgodnie z odpowiednimi

9.1 Srodki czyszczace 9.2 Czyszczenie zewnetrzne
Dopuszcza sie stosowanie wytgcznie ate- e (Oznaczizabezpiecz mokre obszary.
stowanych dla danego materiatu srodkow e Nie zezwalaj na zblizanie sie 0s6b

czyszczacych. (zestawienie materiatow za-

2 A nieupowaznionych
mieszczono w kolumnie 2.3) P y

e Gruntownie oczys¢ wszystkie powierzch-

Catkowicie usun resztki srodkow nie zewnetrzne za pomoca wilgotnej
czyszczacych z produktu i prze- tkaniny.
myj go woda.

951-171-049

Wersja 08 -60-

9.3 Czyszczenie wnetrza

Czyszczenie wnetrza urzadzenia nie jest w
normalnych warunkach konieczne.
Oczyszczenie wnetrza urzadzenia konieczne
jest w przypadku omytkowego napetnienia
nieprawidtowym lub zanieczyszczonym
srodkiem smarnym.

W tym celu skontaktuj sie z serwisem firmy
SKF.

akrF



10. Konserwacja

10. Konserwacja

Prawidtowa i staranna konserwacja jest nieodzownym warunkiem odpowiednio wczesnego wykrywania i usuwania usterek. Terminy wyko-
nywania czynnosci konserwacyjnych winny by¢ przez uzytkownika ustalane i regularnie kontrolowane oraz dostosowywane w zaleznosci od
aktualnych warunkow roboczych. W razie potrzeby skopiuj tabele regularnego wykonywania czynnosci konserwacyjnych.

llustr.25 Lista kontrolna konserwacji

Czynnos¢ TAK  NIE
Wszystkie komponenty takie jak przewody smarowania i komponenty elektryczne sg prawidtowo zamontowane

Brak widocznych uszkodzen, korozji lub zanieczyszczen

Ew. zdemontowane elementy zabezpieczajace i nadzorujace sa ponownie catkowicie zamontowane i sprawne

Nie nastepuja zadne nietypowe hatasy, wibracje, zawilgocenia, zapachy

Brak wycieku $rodka smarnego (nieszczelnoéci) przez ztgcza

Odpowiednie tozyska i pary cierne s3 zasilane odpowiednig iloscig $rodka smarnego

SKF 951-171-049
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11. Usterki, przyczyny i naprawy

11.  Usterki, przyczyny i usuwanie

llustr.26 Tabela usterek 1

Oprdcz podanych ponizej instrukcji usuwania usterek, przestrzegaj wszystkich informacji dotyczacych usuwania usterek zawartych w instrukgji

o obstugi pompy smarowania. W celu przeprowadzenia kontroli poszczegolnych wylotow, konieczne moze by¢ uruchomienie pompy smarowania
na dtuzszy czas, poniewaz poszczegdlne wyloty sg zasilane sekwencyjnie, co moze wymagac kilku cykli roboczych poprzedzajgcego rozdzielacza.
Jezeli ustalenie przyczyny i usuniecie usterki nie powiedzie sie, skontaktuj sie z serwisem naszej firmy.

Usterka Mozliwa przyczyna Usuniecie usterki

Niedostateczna lub nadmierna ilos¢
$rodka smarnego we wszystkich punk-
tach smarowania

o Czas smarowania lub czas pauzy pompy o Sprawdz czas smarowania i czas pauzy i, w razie potrzeby,
smarowniczej sg nieprawidtowo ustawione skoryguj.

Niedostateczna lub nadmierna ilos¢ . . - . o Sprawdz, czy ustawienia dozowania sg zgodne z dany-
. , o Nieprawidtowe ustawienie dozowania . ; - - - S
srodka smarnego w poszczegolnych rozdzielacza mi technicznymi. W razie potrzeby skoryguj ustawienie
punktach smarowania dozowania.

Sprawdz, i w razie potrzeby zamontuj zawdr jednokierun-
kowy lub wymien uszkodzony zawor jednokierunkowy.
Sprawdz, czy ustawienia dozowania sg zgodne z dany-
mi technicznymi. W razie potrzeby skoryguj ustawienie
dozowania.

o Nieprawidtowe ustawienie dozowania
Niedostateczna iloé¢ érodka smarnego w rozdzielacza o
poszczegolnych punktach smarowania o Brakzaworu jednokierunkowego na wylocie
rozdzielacza

951-171-049 BKF
Wersja 08 -62-



11. Usterki, przyczyny i naprawy

Usterka

o Niedostateczna ilos¢ srodka
smarnego we wszystkich punk-
tach smarowania

o Niedostateczna ilos¢ srodka
smarnego we wszystkich punk-
tach smarowania

o Niedostateczna ilos¢ srodka
smarnego w poszczegolnych
punktach smarowania

o Niedostateczna ilos¢ srodka
smarnego w poszczegolnych
punktach smarowania

akF

Mozliwa przyczyna

Blokada przed rozdzielaczem
gtdwnym

Niedrozno$¢ rozdzielacza

gtownego

Niedrozno$¢ rozdzielacza
dodatkowego

Niedroznos¢ punktu smarowania

-63-

llustr.27 Tabela usterek 2
Usuniecie usterki

o Qdtgcz przewdd smarowania do rozdzielacza gtownego. Jesli po odta-
czeniu przewodu smarowego $rodek smarny nie wydostaje sie, zloka-
lizuj usterke w przewodzie smarowania prowadzacym do rozdzielacza
gtownego lub w pompie smarowania.

o Pojedynczo i kolejno odtacz przewody smarowania prowadzace od roz-
dzielacza gtownego do dystrybutorow dodatkowych. Jesli po odtgczeniu
przewodow smarowania od rozdzielacza gtdwnego $rodek smarny nie
bedzie sie wydostawat, to problem lezy w rozdzielaczu gtownym lub w
jego przewodzie zasilajgcym. Oczys¢ rozdzielacz gtowny, w razie po-
trzeby wymien go.

o Pojedynczo i kolejno odtacz przewody smarowania prowadzace od roz-
dzielacza gtownego do dystrybutorow dodatkowych. W przypadku wy-
cieku smaru z wylotu rozdzielacza gtdwnego po odtgczeniu przewodu
smarowania, zlokalizuj usterke w odpowiednim obwodzie smarowania
rozdzielacza dodatkowego. Oczy$¢ rozdzielacz dodatkowy, w razie po-
trzeby wymien go.

o Pojedynczo i kolejno odtacz przewody smarowania prowadzace do
punktow smarowania do rozdzielacza dodatkowego. W przypadku wy-
cieku smaru z wylotu dystrybutora dodatkowego po odtaczeniu prze-
wodu smarowania, zlokalizuj usterke w odpowiednim punkcie/obwodzie
smarowania dystrybutora dodatkowego.

951-171-049
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12. Naprawy

12. Naprawa

12.1 Usuniecie niedroznosci

UWAGA

Uszkodzenie maszyny

Natychmiast usuwaj wszelkie niedrozno-

Sci. Wytgcz maszyne lub, jesli to mozliwe:

o Uzyj pistoletu do smarowania, aby
dostarczy¢ wystarczajgcg ilos¢ srodka
smarnego do punktow smarowania

o W przypadku wystgpienia niedroznosci
rozdzielaczy dodatkowych, pomocne
moze okazac sie uruchomienie cyklu
smarowania awaryjnego (SSV-Ei
SSVD-E).

Niedroznosci w uktadzie smarowania pro-

gresywnego objawiaja sie w nastepujacy

sposob:

o Wylot érgdka smarnego z zaworu ograni-
czania cisnienia pompy smarowania

Jeslijest dostepny
o Trzpien kontrolny rozdzielacza nie poru-
szasie

o Brak sygnatu elektrycznego monito-
rowania pracy w okreslonym czasie
monitorowania

951-171-049
Wersja 08

o Wskazanie usterki/ komunikat usterki
w przypadku stosowania detektora tto-
kowego/czujnika zblizeniowego/czujnika
krancowego na pompie smarowania ze
sterowaniem lub na zewnetrznej jednost-
ce sterowania.

W celu usuniecia blokady, wykonaj czynno-
Sci podane w rozdziale ,Usterki, przyczyny

i usuwanie usterek”. Po usunieciu usterki
sprawdz bezpieczenstwo i sprawnosc pro-
gresywnego systemu smarowania.

- 64 -
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13. Wycofanie z eksploatacji, utylizacja

13.  Woycofanie z eksploatacji, utylizacja

13.1 Chwilowe wytaczenie

Chwilowe wytgczenie nastepuje przez:
o Wytaczenie nadrzednej maszyny

13.2 Catkowite wycofanie z eksploatadiji,
demontaz

Catkowite wycofanie z eksploatacji i demon-
taz produktu winno by¢ odpowiednio zapla-
nowane przez uzytkownika z uwzglednie-
niem wszystkich, odpowiednich przepisow.

13.3 Utylizacja

Kraje nalezace do Unii Europejskiej

Unikaj lub minimalizyj iloé¢ odpaddw. Uty-
lizacja produktow zanieczyszczonych Srod-
kiem smarnym winna by¢ przeprowadzana
zgodnie z przepisami dotyczacymi ochrony

Odpowiednia klasyfikacja nalezy
do zakresu obowigzkéw pod-
miotu wytwarzajacego odpady.

0 Europejski katalog odpadéw
zaktada bowiem rézne metody
utylizacji dla odpadow roznego
pochodzenia.

Komponenty elektrycznenalezy utylizowac
zgodnie z dyrektywa WEEE 2012/19/UE.

Elementy wykonane z tworzyw sztucznych
lub metali nalezg do kategorii odpadow
przemystowych.

Srodowiska naturalnego i utylizacji odpadow.  Kraje poza Unig Europejska

Uwzglednij takze lokalne zalecenia podane Utylizacja zgodnie z przepisami obowigzujg-
przez przedsiebiorstwo utylizacji odpadow. cymi na terenie danego kraju.
SKF 951-171-049
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14. Czesci zamienne

14.
14.1 Rozdzielacz SSV

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie
SSV 6
SSV 8
SSV10
SSvVi12
SSV 14
SSV16
SSvi18
SSV 20
SSV 22

Z trzpieniem kontrolnym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie
SSV 6-K
SSV 8-K
SSV10-K
SSV12-K
SSV 14-K
SSV16-K
SSV18-K
SSV 20-K
SSV 22-K

Szt.

PR R R R PR R R R

Szt.

PR R R R R R PR

Numer czeéci
619-26473-1
619-25730-2
619-26841-1
619-25731-2
619-28862-1
619-28863-1
619-28864-1
619-28865-1
619-28866-1

Numer czeéci
619-26474-3
619-25754-4
619-26842-2
619-25755-4
619-28871-1
619-28872-1
619-28873-1
619-28874-1
619-28875-1

Inne wersje rozdzielaczy dostepne na specjalne

zamowienie

951-171-049
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Dobor rozdzielacza / czesci zamienne

Wersja standardowa, stal szlachetna 1.4305

(V2A)
Oznaczenie

SSV 6 (VA1.4305)
SSV 8 (VA1.4305)
SSV 10 (VA 1.4305)
SSV 12 (VA1.4305)
SSV 14 (VA1.4305)
SSV 16 (VA1.4305)
SSV 18 (VA 1.4305)
SSV 20 (VA 1.4305)
SSV 22 (VA 1.4305)

Szt.

PR R R R R R R R

Numer czeéci
619-27471-1
619-27473-1
619-27475-1
619-27477-1
619-29063-1
619-29064-1
619-29065-1
619-29066-1
619-29775-1

z trzpieniem kontrolnym, stal szlachetna 1.4305

(v2a)

Oznaczenie

SSV 6-K (VA 1.4305)
SSV 8-K(VA1.4305)
SSV 10-K (VA 1.4305)
SSV 12-K (VA 1.4305)
SSV 14-K (VA 1.4305)
SSV 16-K (VA 1.4305)
SSV18-K (VA 1.4305)
SSV 20-K (VA 1.4305)
SSV 22-K (VA 1.4305)

Szt.

R R R R R R R R R

- 66 -

Numer czesci
619-27472-1
619-27474-1
619-27476-1
619-27478-1
619-29067-1
619-29068-1
619-29069-1
619-29074-1
619-77910-1

Wersja standardowa, stal szlachetna 1.4571

(V4A)
Oznaczenie

SSV 6 (VA1.4571)
SSV 8 (VA1.4571)
SSV 10 (VA1.4571)
SSV 12 (VA1.4571)

Szt. Numer czeéci
1 619-27824-1
1 619-27825-1
1 619-27889-1
1 619-27900-1

Z trzpieniem kontrolnym, czujnikiem zblizenio-
wym (bez kabla), stal szlachetna 1.4305 (V2A)

Oznaczenie

SSV 6-KN (VA1.4305)
SSV 8-KN (VA 1.4305)
SSV 10-KN (VA 1.4305)
SSV 12-KN (VA 1.4305)

Szt. Numer czeéci
1 619-27633-1
1 619-27634-1
1 619-27635-1
1 619-27636-1

akF



14. Czesci zamienne

Z trzpieniem kontrolnym, czujnikiem zblizenio-
wym (PNP) z kablem 3-metrowym i koncéwkami

izolacyjnymi przewodow

Oznaczenie
SSV 6-KN
SSV 8-KN
SSV10-KN
SSV12-KN
SSV 14-KN
SSV16-KN
SSV 18-KN
SSV 20-KN

Szt.

PR R R R R R R

Numer czeéci
619-27613-1
619-27614-1
619-27615-1
619-27616-1
619-29028-1
619-28905-1
619-28959-1
619-28934-1

z detektorem ttokowym, 3-metrowym kablem z

tulejkami zaciskowymi
Oznaczenie

SSV 6-N(10-36 VDC)
SSV 8-N(10-36VDC)
SSV 10-N (10-36 VDC)
SSV12-N(10-36VDC)
SSV 14-N (10-36 VDC)
SSV16-N (10-36VDC)
SSV 18-N (10-36 VDC)
SSV 20-N (10-36 VDC)
SSV 22-N (10-36 VDC)

akF

Szt.

[T NN T I

Numer czeéci
619-28257-1
619-28258-1
619-28259-1
619-28260-1
619-28890-1
619-28907-1
619-28957-1
619-28935-1
619-29015-1

z trzpieniem kontrolnym, czujnikiem zblizeniowym
(NPN) z kablem 3-metrowym i koncowkami izola-

cyjnymi przewodow
Oznaczenie
SSV 6-KN
SSV 8-KN
SSV10-KN
SSV12-KN

z detektorem ttokowym, kabel 3-metrowy z wtycz-

ka bagnetowa 4/2, kod-A
Oznaczenie
SSV 6-NE
SSV 8-NE
SSV 10-NE
SSV 12-NE

phiy  paay -

-67 -

10-36VDC
10-36VDC
10-36VDC
10-36VDC

Szt.

[ TN N

Szt.

[EN NN

Numer czeéci
619-27953-1
619-27918-1
619-27961-1
619-27962-1

Numer czeéci
619-29155-1
619-29144-1
619-29145-1
619-29146-1

z trzpieniem kontrolnym, czujnikiem krancowym
z przewodem o dtugosci 1 metra

Oznaczenie
SSV 6-KS
SSV 8-KS
SSV 10-KS
SSV12-KS
SSV 16-KS
SSV 20-KS

Szt.

R R R R R R

Numer czeéci
619-27074-1
619-27070-1
619-27069-1
619-27068-1
619-28906-1
619-28936-1

z detektorem ttokowym, kabel 3-metrowy z

wtyczkg AMP
Oznaczenie

SSV 6-N(10-36VDC
SSV 8-N(10-36VDC
SSV10-N (10-36 VDC
SSV18-N(10-36VDC

_—— — —

Szt.

[N NN

Numer czeéci
619-28521-1
619-28746-1
619-28747-1
619-29108-1
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14. Czesci zamienne

14.2 Rozdzielacz SSV-E

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie Szt.  Numer czeéci
SSV 6-E 1  619-77345-1
SSV 8-k 1 619-77346-1
SSV10-E 1 619-77347-1
SSV12-E 1 619-77348-1
SSV14-E 1 619-77349-1
SSV16-E 1 619-77350-1
SSV18-E 1 619-77351-1
SSV 20-E 1 619-77352-1
SSV 22-E 1 619-77353-1

z trzpieniem kontrolnym i czujnikiem zblizenio-
wym (bez przewodu), ocynkowany na czarno

Oznaczenie Szt.  Numer czeéci
SSV 6-E-KN 1 619-77446-1
SSV 8-E-KN 1 619-77447-1
SSV 10-E-KN 1 619-77448-1
SSV12-E-KN 1 619-77449-1
SSV 14-E-KN 1 619-77450-1
SSV 16-E-KN 1 619-77451-1
SSV 18-E-KN 1  619-77452-1
SSV 20-E-KN 1  619-77453-1
SSV 22-E-KN 1  619-77454-1
951-171-049

Wersja 08

Wersja standardowa, stal szlachetna 1.4305
(v2a)

Oznaczenie Szt. Numer czeéci

SSV 6-E(VA1.4305) 1 619-77680-1
SSV 8-E(VA1.4305) 1 619-77681-1
SSV 10-E (VA 1.4305) 1 619-77682-1
SSV12-E (VA 1.4305) 1 619-77683-1
SSV 14-E (VA 1.4305) 1 619-77684-1
SSV16-E (VA 1.4305) 1 619-77685-1
SSV 18-E (VA 1.4305) 1 619-77686-1
SSV 20-E (VA 1.4305) 1 619-77687-1
SSV 22-E (VA 1.4305) 1 619-77688-1

z trzpieniem kontrolnym, czujnikiem zblize-
niowym z kablem 3-metrowym i tulejkami
zaciskowymi

Oznaczenie Szt. Numer czeéci
SSV 6/1-E-V1-N 1 619-46986-1
SSV 6-E-N 1 619-77986-1
SSV 6-E-N(VA1.4305) 1 619-77928-1
SSV 8-E-N(VA1.4305) 1 619-77929-1
SSV10-E-N(VA1.4305) 1 619-77930-1

- 68 -

Z trzpieniem kontrolnym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie Szt. Numer czesci
SSV 6-E-K 1 619-77354-1
SSV 8-E-K 1  619-77355-1
SSV10-E-K 1 619-77356-1
SSV12-E-K 1 619-77357-1
SSV 14-E-K 1 619-77358-1
SSV16-E-K 1 619-77359-1
SSV18-E-K 1 619-77360-1
SSV 20-E-K 1 619-77361-1
SSV 22-E-K 1 619-77362-1

alkF



14. Czesci zamienne

14.3 Rozdzielacz SSVD

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie Szt.

SSVD 6

SSVD 8

SSVD10
SSVD12
SSVD14
SSVD16
SSVD18
SSVD20
SSVD22

R R R R R R R PR

Numer czesci
649-29485-1
649-29486-1
649-29487-1
649-29488-1
649-29489-1
649-29587-1
649-29588-1
649-29589-1
649-29590-1

z otworem obejéciowym, ocynkowany na

Czarno

Oznaczenie Szt.

SSVD 6/5 V1
SSVD 8/7 V1
SSvD10/9 V1
SSvb12/11v1
SSVD14/13V1
SSVD16/15V1
SSVD18/17 V1
SSvD20/19V1
SSVD22/21V1

PR R R R R PR R

akF

Numer cze$ci
649-29490-1
649-29491-1
649-29492-1
649-29493-1
649-29494-1
649-29591-1
649-29592-1

649-29593-1
649-29594-1

Z trzpieniem kontrolnym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie

SSVD 6 -i-.. -K
SSVD 8 - -K
SSVD10  -.-........... -K
SSVD12  -.-. -K
SSVD14  -.-........... -K
SSVD16  -.-.......... -K
SSVD18  -.-........... -K
SSVD20  -.-......... -K
SSVD22 .- -K

Szt.

PR R R R R R R R

Numer czesci
649-29505-1
649-29506-1
649-29507-1
649-29508-1
649-29509-1
649-29595-1
649-29596-1
649-29597-1
649-29598-1

Z trzpieniem kontrolnym i czujnikiem zblizenio-
wym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie

SSVD6  -.-...... -KN
SSVD8 -.-.e -KN
SSVD10  -..-........... -KN
SSVD12  --.. -KN
SSVD14  -.-......... -KN
SSVD16  -.-.......... -KN
SSVD18  -..-........... -KN
SSVD20  -.-... -KN
SSVD22  -.-........ -KN

- 69 -

Szt.

P T T N K

Numer czeéci
649-29515-1
649-29516-1
649-29517-1
649-29518-1
649-29519-1
649-29603-1
649-29604-1

649-29605-1
649-29606-1

z trzpieniem kontrolnym i otworem obejsciowym,

ocynkowany na czarno

Oznaczenie

SSVD 6/5 -Vi-......... -K
SSVD 8/7 -V1-...... -K
SSVD10/9 -V1-........... -K
SSVD12/11 -Va-........ -K
SSVD16/15 -V1-.......... -K
SSVD18/17 -Vi-......... -K
SSVD20/19 -V1-.......... -K
SSVD22/21 -Vi-.......... -K

Szt.

PR R R R R R R

Numer czesci
649-29510-1
649-29511-1
649-29512-1
649-29513-1
649-29599-1
649-29600-1
649-29601-1
649-29602-1

z trzpieniem kontrolnym, czujnikiem zblizeniowym i
otworem obejsciowym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie

SSVD 6/5 -Vi-........... -KN
SSVD 8/7 -Vi-......... -KN
SSVD10/9 -Vi-....... -KN
SSVD12/11 -Va-.......... -KN
SSVD14/13 -VA-........... -KN
SSVD16/15 -Va-.......... -KN
SSVD18/17 -VA-.......... -KN
SSVD20/19 -VA-.......... -KN
SSVD22/21 -VA-.......... -KN

Szt.

PR R R R R R R R

Numer czeéci
649-29520-1
649-29521-1
649-29522-1
649-29523-1
649-29524-1
649-29607-1
649-29608-1
649-29609-1
649-29610-1

951-171-049
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14. Czesci zamienne

z detektorem ttokowym i ztagczem bagnetowym

z 3-metrowym przewodem, ocynkowany na

czarno

Oznaczenie Szt.
SSVD 6 .-.-. -NE 1
SSVD 8 - -NE 1
SSVD10  -.-........... -NE 1
SSVD12  -.-... -NE 1
SSVD14  -.-.......... -NE 1
SSVD16  -.-.......... -NE 1
SSVD18  -.-........... -NE 1
SSVD20  -.-.. -NE 1
SSVD22  -.-.......... -NE 1

z detektorem ttokowym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie Szt.

SSVD 6

SSVD 8

SSVD10
SSVD12
SSVD14
SSVD16
SSVD18

SSVD20
SSVD22

PR R B R R R R R

951-171-049
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Numer czesci

649-29706-1
649-29707-1
649-29708-1
649-29709-1
649-29710-1
649-29711-1
649-29712-1
649-29713-1
649-29714-1

Numer czeéci

649-29525-1

649-29526-1
649-29527-1
649-29528-1
649-29529-1
649-29619-1
649-29620-1

649-29621-1
649-29622-1

z detektorem ttokowym, 3-metrowym przewodem
z tulejkami zaciskowymi, ocynkowany na czarno

Oznaczenie Szt. Numer czesci
SSVD 6 -.-......... -N 1 649-29495-1
SSVD8 - -N 1 649-29496-1
SSVD10 .- -N 1 649-29497-1
SSVD12 -i-aee. -N 1 649-29498-1
SSVD14  --.ee. -N 1 649-29499-1
SSVD16  --. -N 1 649-29611-1
SSVD18  -..-......... -N 1 649-29612-1
SSVD20  -..-........... -N 1 649-29613-1
SSVD22 -.-.ene. -N 1 649-29614-1

z detektorem ttokowym i otworem obejéciowym,
ocynkowany na czarno

Oznaczenie Szt.  Numer czesci
SSVD 6/5 -V1-.......... -NP 1 649-29530-1
SSVD 8/7 -Vi-........-.NP 1 649-29531-1
SSVD10/9 -V1-.. ~NP 1 649-29532-1
SSVD12/11 -V1-.......-NP 1 649-29533-1
SSVD14/13 -V1-.......-NP 1 649-29534-1
SSVD16/15 -V1-.........-NP 1 649-29623-1
SSVD18/17 -V1-........-NP 1 649-29624-1
SSVD20/19 -V1-........-NP 1 649-29625-1
SSVD22/21 -V1-.......... -NP 1 649-29626-1
-70-

z detektorem ttokowym z kablem o dtugosci 3
metréw z tulejkami zaciskowymi i otworem obej-
Sciowym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie Szt. Numer czesci
SSVD 6/5 -V1-.......... -N 1 649-29500-1
SSVD 8/7 -V1-......... -N 1 649-29501-1
SSVD10/9 -Va-......... -N 1 649-29502-1
SSVD12/11 -Vi1-......... -N 1 649-29503-1
SSVD14/13 -V1-........... -N 1 649-29504-1
SSVD16/15 -V1-.......... -N 1 649-29615-1
SSVD18/17 -Vi1-.......... -N 1 649-29616-1
SSVD20/19 -V1-.......... -N 1 649-29617-1
SSVD22/21 -Va-......... -N 1 649-29618-1
alkkF



14. Czesci zamienne

14.4 Rozdzielacz SSVL

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie
SSVL 6
SSVL 8
SSVL10
SSVL12
SSVL14

14.5 Rozdzielacz SSVDL

Szt.

1

(I TN

Numer czeéci
619-77162-1
619-77163-1
619-77164-1
619-77165-1
619-77166-1

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie
SSVDL6
SSVDL8
SSVDL10
SSVDL12
SSVDL14

akF

Szt.

[ I NN

Numer czeéci
649-77167-1
649-77168-1
649-77169-1
649-77170-1
649-77171-1

Z trzpieniem kontrolnym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie
SSVL 6-K
SSVL 8-K
SSVL10-K
SSVL12-K
SSVL14-K

Szt.

[EE NN Y

Numer cze$ci
619-77231-1
619-77232-1
619-77233-1
619-77234-1
619-77235-1

z trzpieniem kontrolnym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie
SSVDL 6-K
SSVDL 8-K
SSVDL10-K
SSVDL12-K
SSVDL14-K

Szt.

[N

Numer czeéci
649-77474-1
649-77475-1
649-77476-1
649-77477-1
649-77478-1

z otworem obejsciowym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie
SSVL 6/5-V1
SSVL 8/7-V1
SSVL10/9-V1
SSVL12/11-V1
SSVL14/13-V1

Szt.

[

Numer czeéci
619-77311-1
619-77312-1
619-77313-1
619-77314-1
619-77315-1

z otworem obejéciowym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie
SSVD L 6/5-V1
SSVDL 8/7-V1
SSVDL10/9-V1
SSVDL12/11-V1
SSVDL14/13-V1

Szt.

[N TN

Numer czeéci
649-77464-1
649-77466-1
649-77468-1
649-77470-1
649-77472-1

951-171-049
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14. Czesci zamienne

14.6 Rozdzielacz SSV-M

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie
SSVM 6
SSVM 8
SSVM10
SSVM12

Szt.

1

1
1
1

Numer czeéci
619-26761-1
619-37044-1
619-26846-1
619-37049-1

Z trzpieniem kontrolnym, ocynkowany na czarno

Oznaczenie
SSVM 6-K
SSVM 8-K
SSVM 10-K
SSVM 12-K

14.7 Rozdzielacz SSVD-E

Szt.

[N NN

Numer czeéci
619-26762-3
619-37045-3
619-26847-2
619-37050-3

Wersja standardowa, ocynkowana na czarno

Oznaczenie
SSVD 6-E

SSVD 8-E

SSVD10-E
SSVD12-E
SSVD14-E
SSVD16-E
SSVD18-E
SSVD20-E
SSVD22-E

951-171-049
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Szt.

IR

PR R R R R PR

Numer czesci
649-77394-1
649-77395-1
649-77396-1
649-77397-1
649-77398-1
649-77399-1
649-77400-1
649-77401-1
649-77402-1

14.8 éruby regulacyjne do SSVD, SSVD-E, SSVDL

Kodowanie

8/A
14/B
20/C
30/D
40/E
60/F
80/G

100/H
140/1
180/J

Zestaw 2 érub regulacyjnych wszystkich wiel-

Dtugos¢
[mm]
467
45,9
44,7
42,7
40,7
36,7
32,7
28,7
20,8
12,8

llos¢ dozowania

[cm3/suw

roboczy]
0,08
0,14
0,20
0,30
0,40
0,60
0,80
1,00
1,40
1,80

kosci, ocynkowanych na czarno

Zestaw 2 érub regulacyjnych wszystkich wiel-

kosci ze staliVA1.4571

-72 -

Szt.

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

20

20

Numer czesci

549-34254-1
549-34254-2
549-34254-3
549-34254-4
549-34254-5
549-34254-6
549-34254-7
549-34254-8
549-34254-9
549-34255-1

549-34255-2

549-34255-3

akF



14. Czesci zamienne

14.9 Sruby zaélepiajace do otwordw wylotowych

Nazwa Szt.  Numer czeéci

éruby zaélepiajace do otworow wylotowych z krawedzig uszczelniajgca do mo- ~ B

deli SSV, SSV-E, SSVD, SSVD-E 1 303-17499-3 @
Sruba zaslepiajgca do otworow wylotowych z krawedzig uszczelniajgcg do mo- B _

delu SSVM 1 303-16284-1

14.10 Katownik montazowy SSV

Nazwa Szt.  Numer czeéci
Katownik montazowy SSV i SSV-E od rozmiaru 14 1 519-34271-1
Katownik montazowy SSVD i SSVD-E od rozmiaru 12 1 549-34269-1

|

Dostawa wraz z elementami montazowymi \ ;s

14.11 Ztacza wylotowe N
Nazwa Szt.  Numer czesci
Ztacze wylotowe RV -6-M10x1-501 Multi Pressure (rura @ 6 mm) 1 226-14091-4
Ztacze wylotowe RV 6511 -4-M8x1-02 do SSVM (rura @ 4 mm) 1 226-14091-5
Ztacze wkrecane do modeli SSV, SSV-E, SSVD (rura @ 6 mm) 1 504-30344-4
Ztacze wkrecane do modelu SSVM z zaworem jednokierunkowym (rura @ 4mm) 1 519-31661-1

14.12 Smarownica stozkowa
Nazwa Szt. Numer czeéci
Smarownica stozkowa BR 1/87 1 251-14045-1

SKF 951-171-049
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14. Czesci zamienne

14.13 Uniwersalny detektor ttokowy

Nazwa Szt.  Numer czesci
Uniwersalny detektor ttokowy z adapterem i O-ringiem 1 519-85224-1
Uniyversalny detektor ttokowy z adapterem i O-ringiem oraz kablem 3 m 1 664-85282-7 —_
(2-zytowym) S ||I|a . D] I‘I’
Unlyversalny detektor ttokowy z adapterem i O-ringiem oraz kablem 5 m 1 664-85282-8 L
(2-zytowym) -
Uniwersalny detektor t+0kpwy z adapterem i O-ringiem oraz kablem 7 m z 1 664-85242-5
wtyczka bagnetowa (4/2-zytowa)
Inne zestawy dostepne na specjalne zamowienie
14.14 Przytacza wlotowe
Do modeli SSV, SSV-E, SSVM, SSVD, SSVD-E
Nazwa Szt.  Numer czesci
Ztacze GE6 LLR 1/8 K 1 223-12270-7
Ztacze GE8 LLR 1/8 K 1 223-12270-9 ‘ ‘
Wtyczka GEKM 6510-6-1/8-501 1 226-10622-8
do modeli SSVL, SSVDL
Ztacze GE8 L G1/4 A 1 223-12477-6
Ztacze GE10 L G1/4 A 1 223-12272-9
951-171-049 alkF
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14. Czesci zamienne

14.15 Ztacze wylotowe do modeli SSVL i SSVDL

Nazwa Szt.  Numer czeéci
Ztacze wylotowe GERV 8 L G1/4A (rura @ 8 mm) 1 223-13052-2 -
Ztacze wylotowe GERV10 L G1/4A (rura @ 10 mm) 1 223-13052-3
Ztacze wylotowe GERV12 L G 1/4A (rura @ 12 mm) 1 223-13052-5

14.16 Ztacza wylotowe do SSVL i SSVDL z zaworem jednokierunkowym do listwy przytgczeniowej

Nazwa Szt.  Numer czeéci
Wyjéciowe potgczenie Srubowe z zaworem jednokierunkowym (rura @ 8 mm) 1 504-33659-1
Wyjéciowe potaczenie srubowe z zaworem jednokierunkowym (rura @ 10 mm) 1 504-33660-1 ]
Wyjéciowe potaczenie srubowe z zaworem jednokierunkowym (rura @ 12 mm) 1 504-33661-1

14.17 Kolektory wylotowe do modeli SSVL i SSVDL

Nazwa Szt.  Numer czeéci
Kolektory wylotowe podwaojne 1 519-34643-1
Kolektory wylotowe potrojne 1 519-34643-2
Kolektory wylotowe poczworne 1 519-34643-3 D
Kolektory wylotowe pieciokrotne 1 519-34643-4
Dostawa obejmuje odpowiednig liczbe pierécieni USIT i srub zamykajgcych D
i
i
S5KF 951-171-049
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14. Czesci zamienne

14.18 Sruba zamykajaca G1/4 dla SSVL i SSVDL

Nazwa Szt.  Numer czesci

Sruba zamykajaca G1/4 dla kolektora wylotowego SSVL i SSVDL 1 303-16470-1

14.19 Pierscien uszczelniajacy

Nazwa Szt.  Numer czesci
Pierécien uszczelniajgcy USIT do kolektoréw wylotowych SSVL i SSVDL 1 220-12238-9
951-171-049
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